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Specjalisci w dziedzinie automatycznego smarowania

e Ponad 50-letnie doSwiadczenie w projektowaniu innowacyjnych i kreatywnych rozwiazan smarowania
e Wynalezienie i opatentowanie pierwszego jednopunktowego systemu smarowniczego

e Wiodaca pozycja na rynku w obszarze jednopunktowego systemu smarowniczego

e Projektowanie i produkcja w centrali niemieckiej

e Globalna siec¢ wtasnych oddziatéw i kompetentnych partneréw w ponad 120 krajach
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Systemy smarownicze perma

Zalety smarowania automatycznego

Aby zachowac konkurencyjnos¢ na poziomie globalnym, kluczowe znaczenie dla przedsiebiorstwa ma zmaksymalizowanie
wydajnosci produkcji. Jednoczesnie trzeba zminimalizowac dtugotrwate koszty robocze i zachowacd bezpieczernstwo

pracy. Kluczem jest wdrozenie odpowiednich rozwiazan smarowania, ktdre wydtuzaja zywotnosc instalacji, a tym samym
minimalizuja czas trwania awarii. Automatyczne systemy smarownicze perma pomagaja przedsiebiorstwom na catym
Swiecie w osiagnieciu tego celu.

Zalety systemow smarowniczych perma

perma upraszcza wykonywanie prac konserwacyjnych

Systemy smarownicze perma sa stosowane do smarowania wielu elementdw maszyn, w tym powszechnie uzywanych
instalacji produkcyjnych, jak przenosniki, pompy, dmuchawy i silniki elektryczne. Asortyment produktéw zapewnia
niezawodne rozwiazania, ktére mozna tatwo wdrozy¢ i zintegrowac z istniejacymi planami konserwacji.

— Czas dozowania od 1 tygodnia do 24 miesiecy

—> Objetos¢ srodka smarnego od 60 cm?® do 1.000 cm?®

— Temperatura zastosowania od -40 °C do +60 °C

- Systemy smarownicze z wysokowydajnymi srodkami smarnymi do NLGI 2
perma prowadzi produkcje Made in b
od 1964 roku wytacznie w Germany
Niemczech. —

Smarowanie reczne w poréwnaniu do automatycznego

Nadmierne smarowanie

— Zwiekszenie temperatury pracy

- Uszkodzenie uszczelnien

- Nadmierne zuzycie srodka smarnego

Niedostateczne smarowanie
— Zwiekszenie tarcia i zuzycia
— Przedostawanie sie brudu

- Automatyczne smarowanie przy uzyciu systemow
smarowniczych perma umozliwia state wprowadzanie
idealnej ilosci Srodka smarnego. W poréwnaniu do
smarowania recznego mozna zapobiec smarowaniu
nadmiernemu lub niedostatecznemu.




Dyspozycyjnosc urzadzen

perma pomaga zapobiec awariom tozysk tocznych

Awarie tozysk moga powodowac nieplanowane przestoje. Aby tozyska uzyskiwaty dtuga zywotnosc, wymagane sa

dobrze zaplanowane rozwiazania smarowania. Stosowanie systemdéw smarowniczych perma zapewnia, ze do tozysk we
wtasciwym czasie doprowadzana bedzie prawidtowa ilos¢ srodka smarnego. Unika sie w ten sposéb wiekszosci przyczyn
przedwczesnych awarii tozysk.

'y i
il el

— Niezawodne dostarczenie Swiezego srodka smarnego do punktéw
smarowniczych

Duza dyspozycyjnosc¢ urzadzen dzieki statemu uzupetnianiu srodka smarnego
Zmniejszenie kosztéw utrzymania

Unikanie nieplanowanych przestojow instalacji

perma zapobiega zanieczyszczeniom przez ptyny i czastki brudu
Zanieczyszczenie przez wode i ciata state przyspiesza zuzycie oraz skraca okres eksploatacji tozysk. Przez dostarczenie

Swiezego smaru automatyczne systemy smarownicze perma zapobiegaja przedostawaniu sie ptyndw, brudu i pytu oraz
wydtuzaja w ten sposdb okres eksploatacji tozysk.

- State smarowanie zapobiega przedostawaniu sie czastek brudu i ptynow do
tozyska
Ochrona tozysk przed tarciem i zuzyciem w tozysku

Zwiekszenie okresu eksploatacji tozysk

Przyczyny awarii tozysk tocznych
Niedostateczna ilos¢ srodka smarnego
, L - Bezposredni kontakt metalu w miejscach tarcia
Nieodpowiedni

érodek smarny ztaar;fczyszcze”ia - Zwiekszone tarcie i zuzycie

Zestarzaty srodek smarny
20% N\ )\ — Z powodu braku konserwacji w trudno dostepnych
Y punktach smarowniczych
20% @(;NY — Utrata jakosci ze wzgledu na przekroczenie terminu
 AWARI
Niedostateczna

Inne waznosci
przyczyny

ilos¢ srodka

smarnego

20%

Zestarzaty
Srodek
smarny

awarii ,
Nieodpowiedni sSrodek smarny

— Nie odpowiada wymogom punktu smarowniczego
Zanieczyszczenia —> Zmniejszenie wydajnosci srodka smarnego z powodu

ptynne . .
mieszania

Zrédta: Obliczenia wewnetrzne: Naktady materiatu, czasu i Zanieczyszczenia state
konserwacji / Dane branzy tozysk tocznych i ubezpieczen. > Zanieczyszczenie z powodu brudnych smarowniczek
- Niedostateczna czystos¢ w miejscu pracy
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Oszczednos¢

perma zmniejsza koszty
Systemy smarownicze perma skutecznie przyczyniaja sie do zmniejszenia kosztow. State automatyczne smarowanie
minimalizuje przedwczesne zuzycie, a tym samym zapobiega zbednym przestojom.
- Duza dyspozycyjnosc urzadzen dzieki zautomatyzowanemu procesowi
produkcji
Planowane okresy konserwacji w trakcie przestojow

Zmniejszenie kosztow naprawy i obstugi

Dozowanie srodka smarnego odbywa sie podczas pracy instalacji

Wdrozony przez firme perma system
zarzadzania jakoscia jest zgodny z
PN-EN IS0 9001 i PN-EN IS0/

IEC 80079-34.

Redukcja kosztow dzieki automatycznemu smarowaniu

Poréwnanie smarowania recznego ze smarowaniem perma

wykazuje potencjaty oszczednosci w réznych obszarach.
System smarowniczy perma
Al I Najwieksze potencjaty oszczednos$ci powstaja w ponizszych
Smarowanie reczne obszarach:

Zuzycie $rodka smarnego

Koszty naprawy maszyn - Skrdcenie przestojow

— Koszty naprawy maszyn
B Przestoje

3

Zrédta: Obliczenia wewnetrzne: Naktady materiatu, czasu i
konserwacji / Dane branzy tozysk tocznych i ubezpieczen.

tatwos¢ uzytkowania Oszczednosé Ochrona $rodowiska
l: : j .l . A Vad

Dyspozycyjnosc¢ urzadzen Bezpieczenstwo pracy




Bezpieczenstwo pracy

perma zmniejsza ryzyko wypadkow

Zastosowanie systemdow smarowniczych powoduje zwiekszenie bezpieczenstwa pracy. Systemy smarownicze perma
minimalizuja punkty ingerencji miedzy cztowiekiem a maszyna i istotnie przyczyniaja sie do bezpieczerstwa pracy.

- Skrdcenie czasu przebywania w trudno dostepnych i niebezpiecznych
strefach

- Systemy smarownicze zapobiegaja bezposredniemu kontaktowi ze Srodkami
smarnymi niebezpiecznymi dla zdrowia

- Zmniejszenie liczby wypadkéw z powodu poslizgniecia sie spowodowanych
zanieczyszczeniami srodkiem smarnym

perma jest cztonkiem Stowarzyszenia
Bezpieczenstwa, Higieny i Ochrony Srodowiska
podczas Pracy (VDSI).

~

Ochrona srodowiska

perma - certyfikowany system zarzadzania srodowiskiem

Wdrozony przez perma system zarzadzania srodowiskiem jest zgodny z DIN-EN 1SO 14001. Ilos¢ Srodka
smarnego dostosowana do poszczegdlnych zastosowan pozwala zmniejszy¢ zuzycie srodka smarnego.

- Zmniejszenie zuzycia srodka smarnego dzieki dozowaniu odpowiedniemu do
potrzeb

Brak zanieczyszczenia srodka smarnego ze wzgledu na zamkniete systemy

Czesci wielokrotnego uzytku pomagaja zminimalizowac naktady na
energie i materiaty

Wdrozony przez firme
perma system zarzadzania
Srodowiskiem jest zgodny z
PN-EN SO 14001.
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Systemy smarownicze perma w uzyciu

Przenosniki

Punkty smarownicze

Beben zaginajacy Silnik napedowy

Beben
odchylajacy

Beben tylny

Beben odchylajacy Beben
zaginajacy
Beben napinajacy Beben

napedowy

Wyzwania

Zalety smarowania automatycznego

Do tozyskowania bebnéw napedowych i zaginajacych stosowane sa przewaznie
obudowy tozysk podporowych z tozyskami barytkowymi.

Do tozysk i uszczelniaczy obudéw nalezy stale dostarczac¢ swiezy srodek smarny.

Informacje o smarowaniu silnika napedowego znajduja sie na stronach 10/ 11
,Silniki elektryczne”.

Duze przenosniki sa czesto trudno dostepne, poniewaz z reguty prowadza przez
duze odlegtosci i na kilku poziomach. W idealnym przypadku uzupetnianie srodka
smarnego powinno odbywac sie podczas pracy urzadzenia. Punkty smarownicze
w miejscach przenoszenia sa dostepne zwykle tylko w koszach podnosnikéw lub
na platformach roboczych i czesto sa zaniedbywane. Zawsze nalezy zapewni¢
warunki pozwalajace na unikanie wypadkow i zapewniajace bezpieczenstwo
pracy.

Niedostateczne smarowanie powoduje zuzycia skutkujace awaria komponentow
urzadzenia i zmniejszeniem produktywnosci oraz ekonomicznosci.

Brud lub woda nie moga przedostad sie do punktdw smarowniczych.

Brak niepotrzebnych przestojow urzadzenia z powodu uzupetniania srodka
smarnego

- Bezpieczenstwo pracy musi by¢ zapewnione

- Ciagte doprowadzanie swiezego Srodka smarnego przez uszczelnienia watéw zapobiega przedostawaniu sie

zanieczyszczen

Smarowanie i wymiana moze odbywac sie przy pracujacej instalacji

Montaz poza strefami niebezpiecznymi lub w dobrze dostepnych miejscach zwieksza bezpieczenstwo pracy

Optymalne wykorzystanie srodka smarnego, poniewaz jest on regularnie dozowany w matych ilosciach




Rozwiazania
Montaz bezposredni w punkcie smarowniczym, np. z zastosowaniem perma NOVA lub perma STAR VARIO

— tatwy, szybki montaz
- W przypadku niewielkich wibracji / wstrzaséw w punkcie smarowniczym
— W tatwo dostepnych bezpiecznych punktach smarowniczych

ZESTAW MONTAZOWY

do perma NOVA

Wydtuzki, kolanka i
reduktory nalezy stosowac w
zaleznosci od sytuacji

perma NOVA
zNOVALC 125

perma STAR VARIO ze

STARLC 120 — P L— &  ZESTAW MONTAZOWY

do perma STAR VARIO
B
' ’

Wydtuzki, kolanka i
reduktory nalezy stosowac w

=
ran
e zaleznosci od sytuacji

Montaz posredni w punkcie smarowniczym: np. za pomoca perma STAR VARIO

- W przypadku silnych wibracji / wstrzaséw w punkcie smarowniczym (zapewniony odstep smarownicy od punktu
smarowniczego)

— W przypadku braku bezpiecznego dostepu do punktu smarowniczego: Montaz poza strefa niebezpieczna

— W trudno dostepnych punktach smarowniczych

ZESTAW MONTAZOWY STAR
Standard Duty

pojedynczy

Kratka ochronna

zwezem 3 m

ZESTAW MONTAZOWY STAR
Heavy Duty

podwdjny

Kratka ochronna
zwezemb5m
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Systemy smarownicze perma w uzyciu

Silniki elektryczne

Punkty smarownicze

Strona przeciwnapedowa Punkty smarownicze znajduja sie na stronie napedu i przeciwnapedowej
Strona napedu silnikdw elektrycznych. W przypadku smarowania uzupetniajacego nalezy
zwroci¢ uwage czy zuzyty smar wydostaje sie przez otwory wylotowe,
uszczelnienie labiryntowe lub czy trafia do przestrzeni zuzytego smaru.
Brak mozliwosci usuwania lub przepetnione przestrzenie zuzytego smaru
powoduja przegrzewanie tozysk.

Predkos¢

T o niewielka
. . - obrotowa: = lepkos¢
Tabliczka znamionowa silnika wysoka
Informacje o zamontowanym tozysku a3
tocznym, $rodku smarnym i ilosci Srodka E;?gt'?;:_ _ wysok'a'
smarnego znajduja sie na tabliczce niewielka. lepkos¢

znamionowej silnika.

W przypadku smarowania recznego wprowadzony smar bedzie dozowany
nierownomiernie. Jednorazowo dostarczana jest duza ilo$¢ srodka
smarnego. Powoduje to, ze szybko dojdzie do nadmiernego smarowania
tozysk. Nieprzestrzeganie okresow uzupetniania srodka smarnego powoduje
niedostateczne smarowanie.

— Rozgrzewanie tozysk i zagrozenie pozarowe, poniewaz nadmiar smaru jest
rozprowadzany dopiero po kilku godzinach

Mozliwe wytaczenie w przypadku kontroli temperatury

Uszkodzenia tozysk z powodu niedostatecznego smarowania powoduja
niezamierzony przestoj maszyny i zwiekszenie kosztéw produkcji

Rosnace koszty obstugi z powodu przedwczesnego zuzycia

vovy

Personel serwisowy jest zagrozony podczas uzupetniania srodka smarnego
w czasie pracy (na podstawie zalecenia producenta). Przebywanie w strefach
niebezpiecznych lub trudno dostepnych powoduje wzrost ryzyka wypadku.

— Wysokie ryzyko wypadku
- Wytaczanie silnika po wejsciu do strefy zabezpieczonej

Zalety smarowania automatycznego 'E]

Uzupetnianie Srodka smarnego przy pracujacym silniku minimalizuje rozgrzewanie tozysk
Planowane okresy wymiany z mniejszym wykorzystaniem materiatow i pracy personelu

Wieksze bezpieczenstwo pracy dzieki automatycznemu smarowaniu trudno dostepnych punktéw

N2 2N N

Zapotrzebowanie na srodek smarny jest ograniczane przez precyzyjne dozowanie, co powoduje zmniejszenie
zanieczyszczenia srodowiska

10



Rozwiazania
Montaz bezposredni w punkcie smarowniczym, np. z zastosowaniem perma NOVA lub perma STAR VARIO

— tatwy, szybki montaz
- W przypadku niewielkich wibracji / wstrzaséw w punkcie smarowniczym
— W tatwo dostepnych bezpiecznych punktach smarowniczych

ZESTAW MONTAZOWY

do perma NOVA

Wydtuzki, kolanka i
reduktory nalezy stosowac w
zaleznosci od sytuacji

perma NOVA
zNOVALC 125

perma STAR VARIO

ze STARLC 120 ZESTAW MONTAZOWY

do perma STAR VARIO
Wydtuzki, kolanka i
reduktory nalezy stosowac w
zaleznosci od sytuacji

Montaz posredni w punkcie smarowniczym: np. za pomoca perma STAR VARIO

- W przypadku silnych wibracji / wstrzaséw w punkcie smarowniczym (zapewniony odstep smarownicy od punktu
smarowniczego)

— W przypadku braku bezpiecznego dostepu do punktu smarowniczego: Montaz poza strefa niebezpieczna

— W trudno dostepnych punktach smarowniczych

ZESTAW MONTAZOWY STAR
Standard Duty

podwdjny

Zacisk montazowy 65 mm
zwezem 5 m

ZESTAW MONTAZOWY STAR
Heavy Duty

podwdjny

Kratka ochronna
zwezemb5m
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Systemy smarownicze perma w uzyciu

Pompy

Punkty smarownicze

tozyskowanie
i uszczelnianie
watu pompy

Pompy stawiaja szczegélne wymagania dla smarowania tozysk i uszczelek (w
szczeg6lnosci uszczelnien dtawnicowych) w korpusie pompy.

Silnik napedowy

Automatyczne podawanie srodka smarnego zapewnia, ze doprowadzany jest
wtasciwy srodek smarny w wymaganej ilosci. Zapobiega to jednoczesnie
przedostawaniu sie zanieczyszczen, co moze spowodowac przedwczesne awarie
tozysk.

Informacje o smarowaniu silnika napedowego znajduja sie na stronach 10/ 11
LSilniki elektryczne”.

Pompy sa eksploatowane najczesciej w skrajnych warunkach zastosowania. Moga
byc to silne zanieczyszczenia przez osady lub pyt, a takze substancje szkodliwe
dla zdrowia, takie jak tugi i stabe kwasy.

- Nalezy unikac przedostawania sie zanieczyszczen
— W otoczeniach zagrozonych wybuchem ze wzgledu na zwiekszone zagrozenie
dla pracownikdow smarowanie jest czesto lekcewazone

Nieprzestrzeganie wytycznych smarowania moze spowodowaé przedwczesna
awarie tozysk lub wyciek z pomp na dtawnicach.

- Smarowanie powinno odbywac sie przy pracujacej instalacji
— Eksploatacja w miejscach zagrozonych wybuchem
- Bezpieczenstwo pracy musi byc¢ zapewnione

Zalety smarowania automatycznego
=

- Wieksze bezpieczenstwo pracy dzieki automatycznemu smarowaniu trudno dostepnych punktéw

- Precyzyjne dozowanie ogranicza zapotrzebowanie na $rodek smarny i zmniejsza zanieczyszczenie srodowiska
— Zmniejszenie cykli konserwacji minimalizuje przebywanie w strefach niebezpiecznych

— Po wybraniu certyfikowanego systemu smarowniczego mozliwe jest stosowanie pod ziemia lub w miejscach
zagrozonych wybuchem

12




Rozwiazania
Montaz bezposredni w punkcie smarowniczym, np. z zastosowaniem perma NOVA lub perma STAR VARIO

— tatwy, szybki montaz
- W przypadku niewielkich wibracji / wstrzaséw w punkcie smarowniczym
— W tatwo dostepnych bezpiecznych punktach smarowniczych

ZESTAW MONTAZOWY

do perma NOVA

Wydtuzki, kolanka i
reduktory nalezy stosowac w
zaleznosci od sytuacji

perma NOVA
zNOVALC 125

perma STAR VARIO —§  ZESTAW MONTAZOWY

ze STARLC 120 A do perma STAR VARIO
eV Wydtuzki, kolanka i
e reduktory nalezy stosowac w

s zaleznosci od sytuacji
‘ ’

Montaz posredni w punkcie smarowniczym: np. za pomoca perma STAR VARIO

- W przypadku silnych wibracji / wstrzaséw w punkcie smarowniczym (zapewniony odstep smarownicy od punktu
smarowniczego)

— W przypadku braku bezpiecznego dostepu do punktu smarowniczego: Montaz poza strefa niebezpieczna

— W trudno dostepnych punktach smarowniczych

ZESTAW MONTAZOWY STAR
Standard Duty

podwdjny

65 mm zacisk montazowy
zwezem 5 m

ZESTAW MONTAZOWY STAR
Standard Duty

podwdjny

65 mm zacisk montazowy
zwezem 5 m
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Systemy smarownicze perma w uzyciu i

Dmuchawy

Punkty smarownicze

tozyskowanie ) o )
i uszczelnianie Punkty smarownicze (tozyska toczne) znajduja sie na wale napedowym miedzy

WEIETGEOR el silnikiem napedowym a wirnikiem wentylatora.
\ tozyskowanie i uszczelnienie watu wentylatora odbywa sie z reguty przez
|l < obudowe tozyska stojakowego lub zespét tozyskowania. Nalezy do nich stale
; dostarczac wtasciwy $rodek smarny w wymaganej ilosci.

Informacje o smarowaniu silnika napedowego znajduja sie na stronach 10/ 11
LSilniki elektryczne”.

Wyzwania

Dmuchawy i wentylatory sa czesto uzytkowane w otoczeniu, w ktérym wystepuje
duza ilo$¢ zanieczyszczen w powietrzu, ktdre w postaci pytu moga osadzad sie
na obudowach tozysk. Jesli te zanieczyszczenia dostana sie do obudowy tozyska,
moze to spowodowac przedwczesna awarie tozyska.

- Zanieczyszczenia wzburzone w powietrzu (np. pyt) nie moga przedosta¢ sie do
punktu smarowniczego

Regularne smarowanie tozysk i uszczelek wtasciwa iloscia smaru jest wazne,
aby uzyskac zywotnosc¢ tozysk. Dtuzsze okresy, w ktdorych nie jest doprowadzany
smar, moga powodowac awarie tozysk z powodu niedostatecznego smarowania
i zwiekszaja ryzyko przedostania sie zanieczyszczen przez suche uszczelki do
obszaru tozyska.

- Udostepnienie wtasciwej ilosci smarowania i unikanie niedostatecznego
smarowania

- Unikanie nadmiernego smarowania, co moze spowodowac zanieczyszczenie
smarem i wyzsze temperatury robocze

- Upewnic sie, ze stosowany jest wtasciwy srodek smarny

Zalety smarowania automatycznego ‘@.
— Punkty smarownicze sa uszczelnione przez systemy smarownicze perma i zabezpieczone przed zanieczyszczeniem
- Precyzyjne dozowanie oszczedza srodek smarny

- Bezpieczne i state smarowanie, réwniez w miejscach zagrozonych wybuchem

- Rézne ilosci smaru umozliwiaja precyzyjne dostosowanie do punktu smarowniczego




Rozwiazania
Montaz bezposredni w punkcie smarowniczym, np. z zastosowaniem perma NOVA lub perma STAR VARIO

— tatwy, szybki montaz
- W przypadku niewielkich wibracji / wstrzaséw w punkcie smarowniczym
— W tatwo dostepnych bezpiecznych punktach smarowniczych

ZESTAW MONTAZOWY

do perma NOVA

Wydtuzki, kolanka i
reduktory nalezy stosowac w
zaleznosci od sytuacji

perma NOVA
zNOVALC 125

perma STAR VARIO

ze STARLC 120 ZESTAW MONTAZOWY

do perma STAR VARIO
Wydtuzki, kolanka i
reduktory nalezy stosowac w
zaleznosci od sytuacji

Montaz posredni w punkcie smarowniczym: np. za pomoca perma STAR VARIO

- W przypadku silnych wibracji / wstrzaséw w punkcie smarowniczym (zapewniony odstep smarownicy od punktu
smarowniczego)

— W przypadku braku bezpiecznego dostepu do punktu smarowniczego: Montaz poza strefa niebezpieczna

— W trudno dostepnych punktach smarowniczych

ZESTAW MONTAZOWY STAR
Standard Duty

podwdjny

65 mm zacisk montazowy
zwezem 5z

ZESTAW MONTAZOWY STAR
Standard Duty

podwdjny

65 mm zacisk montazowy
zwezem 5 m

#
~-
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perma STAR VARIO
perma STAR VARIO BLUETOOTH

Wszechstronny system smarowania - opcjonalnie z funkcja Bluetooth

perma

STAR STAR

Lubricant Cartridge

Lubricant Cartridge

perma STAR VARIO perma STAR VARIO BLUETOOTH

Cztery rézne rozmiary do indywidualnego dozowania srodka smarnego
perma STAR VARIO dziata catkowicie automatycznie, niezaleznie od temperatury i ciSnienia oraz jest wyposazony w bardzo
precyzyjny sposéb dozowania. System sktada sie z napedu elektromechanicznego, LC o pojemnosci $rodka smarnego

60, 120, 250 lub 500 cm’ i zestawu baterii. Opcjonalnie dostepna jest wersja perma STAR VARIO BLUETOOTH z funkcja
Bluetooth, ktdra mozna wygodnie obstugiwaé za pomoca aplikacji CONNECT.

perma E!.“"""EI
O

[=]hTesy
16




Zastosowania | Elementy maszyn

O »~ & O ¥ &

System perma STAR VARIO ma wytwarzanie cinienia na poziomie 7,5 bara i jest stosowany do smarowania jednopunktowego
tozysk walcowych i $lizgowych, prowadnic slizgowych, przektadni otwartych, zebatek, wrzecion, uszczelek watu i taricuchdw.
Ze wzgledu na doktadne dozowanie srodka smarnego system perma STAR VARIO jest idealny do smarowania silnikdw
elektrycznych wymaganymi dawkami. System smarowniczy jest w przypadku prawidtowego potaczenia poszczegdlnych

czesci chroniony przed pytem i pryskajaca woda (IP 67 / IP 65).

Wytwarzane ci$nienie 7,5 bara umozliwia
montaz w odlegtosci do 5 m

System smarowniczy dziata niezawodnie
od -40 °C™ do +60 °C

Wyswietlacz LCD z przyciskiem
nastawczym wskazuje czas dozowania,

Podswietlany wyswietlacz
Tylko STAR VARIO BLUETOOTH

Elektroniczny naped wielokrotnego
uzytku z zestawem baterii

Funkcja Bluetooth
Tylko perma STAR VARIO BLUETOOTH

tatwa obstuga za
posrednictwem perma CONNECT

Informacje techniczne

Naped - wielokrotnego uzytku ,—
Naped elektromechaniczny z zestawem Naped STAR
baterii STAR VARIO / VARIO -

z zestawem baterii STAR VARIO niska (materiat PA GF)
temperatura

) Motoreduktor:
Czas dozowania

1,2,3,... 12 miesiecy / 1, 2, 3, ... 52 tygodni
STARLC 60: + 15, 18, 21, 24 miesiace

STAR LC 500: maks. 6 miesiecy Ttk
o
Objetos¢ srodka smarnego
60 cm?, 120 cm?, 250 cm?, 500 cm? Srodek o
2,03 oz, 4,06 0z, 8,45 0z, 16,91 0oz smarny
Napetnione olejem|

Temperatura zastosowania’
-40 °C" do +60°C/
-40 °F” do +140 °F

jednostki maja
oddzielony zawor )
zwrotny oleju (czerwona

: L zatyczka)
Ciagte wytwarzanie cisnienia )
7,5 bara/ 109 psi Wymiary

LC 60: @ 75x 155 mm
Klasa ochrony LC 120: @ 75 x 178 mm

IP67/1P 65

Srodki smarne standardowe i specjalne
Smary do NLGI 2 / oleje

rozmiar LC i stan roboczy N

NN

LC 250: @ 75 x 228 mm
LC 500: @ 75 x 324 mm

| Korzysci

Montaz poza strefami niebezpiecznymi lub w dobrze
dostepnych miejscach zwieksza bezpieczenstwo pracy

- Wieksza dyspozycyjnos¢ urzadzenia, poniewaz wymiana

LC jest mozliwa bez problemow w czasie pracy

Uniwersalne zastosowanie w niskich i wysokich
temperaturach

tatwa, intuicyjna obstuga

Precyzyjne ustawienia odpowiednie do potrzeb
zapobiegaja smarowaniu nadmiernemu i
niedostatecznemu

Niezawodne, precyzyjne dozowanie smaru, niezaleznie od
temperatury i przeciwciénienia

— Jednorazowe koszty nabycia napedu STAR VARIO

Konfiguracja, sterowanie i konserwacja zdalna
Wieksze bezpieczenstwo pracy
Nadzor dziatania w czasie rzeczywistym

Do skrajnych

Wyswietlacz warunkdéw zastosowan:
LCD - Nasadka ochronna

z przyciskiem f | STAR Heavy Duty
nastawczym ! 250 lub 500

Zestaw —— Naped perma STAR VARIO
baterii STAR —— Naped z ostona ochronna
VARIO i

STARLC | ——  Zestaw baterii STAR
[materiat VARIO

kopoliester)

. STAR LC 60, 120, 250, 500
Gwint

zewnetrzny
R1/4

Wspornik STAR (PA GF)

‘Aby zapewni¢ dziatanie w temperaturach ponizej -20 °C, nalezy stosowaé zestaw baterii STAR VARIO do niskich temperatur (lit).
“Stosowac tylko w potaczeniu z wtasciwymi srodkami smarnymi do niskich temperatur!
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perma STAR CONTROL

Tryb TIME i IMPULSE potaczony w jednym systemie

STAR

Lubricant Cartridge

CE Nty

Dozowanie sterowanie przez maszyne

perma STAR CONTROL sktada sie z napedu wielokrotnego uzytku oraz LC do jednorazowego uzycia. Poniewaz system
smarowniczy jest napedzany w sposéb elektromechaniczny, ilo$¢ dozowania jest niezalezna od temperatury otoczenia

i przeciwcisnienia™. perma STAR CONTROL mozna podtaczy¢ do sterowania maszyny, dzieki czemu smarowanie bedzie
odbywac sie tylko podczas pracy maszyny. Kontrola perma STAR CONTROL jest utatwiona przez przezroczysty LC, lampki
LED oraz wyswietlacz LCD, a takze mozliwos¢ komunikacji ze sterowaniem maszyny.

"Przeciwcisnienie w punkcie smarowniczym musi by¢ mniejsze niz wytwarzanie cisnienia systemu smarowniczego.




Zastosowania | Elementy maszyn O @ @ w 1

perma STAR CONTROL to system smarowniczy z zasilaniem zewnetrznym odpowiedni do wielu zastosowan. System
smarowniczy mozna uzytkowac w trybie TIME lub IMPULSE. W trybie pracy IMPULSE system smarowniczy po podtaczeniu
napiecia dozuje okreslona ilos¢ srodka smarnego. W trybie pracy TIME srodek smarny jest dozowany z ustalong iloscia cm®
na 100 godzin pracy.

| Wtasciwosci produktu | Korzysci

Wyswietlacz LCD z przyciskiem

nastawczym —> Szeroki zakres ustawien w trybie pracy TIME i IMPULSE
wskazuje ustawienia dozowania, — Dozowanie smaru tylko podczas pracy maszyny
rozmiar LC i stan roboczy - Potaczenie kablowe steruje dozowaniem $rodka smarnego
o i przekazuje status systemu smarowniczego do PLC
Ustawienie:
Tryb, rozmiar LC, dawka i PIN
Naped elektromechaniczny
z zasilaniem zewnetrznym — tatwa obstuga i ustawianie przez menu intuicyjne
— tatwa kontrola dziatania przez potaczenie migajacej diody

Dioda LED widoczna dookota (czerwona / LED, LCD i przezroczystego LC
zielona) sygnalizuje dziatanie i awarie

Wytwarzane cis$nienie 7,5 barow

umozliwia montaz w odlegtosci do 5 m Liczne mozliwosci do montazu posredniego

N

Montaz posredni umozliwia bezpieczna konserwacje
Reczne dozowanie specjalne systemoéw smarowniczych
po nacisnieciu przycisku (Purge)

Informacje techniczne

[ =]
Naped - wielokrotnego uzytku Wyéwi
z ySwietlacz . .
Naped elektromechaniczny Przytacze LCD o E:;:Srgwgﬁh warunkéw
z napieciem zewnetrznym: kabla z przyciskiem Nasadka ochronna
9-30VDC, Imax0,5A Motoreduktor nastawczym ¢ ) STAR Heavy Duty 250 Lub 500
Czas dozowania + kabel adaptera STAR CONTROL
Sterowanie czasowe (TIME) Naped Kabel przytaczeniowy
Sterowanie impulsowe (IMPULSE) gg’?\lRTROL g"r[«]Rl CbOZNUTRUL
, u m
Objetos¢ srodka smarnego (materiat PA GF)
60 cm’, 120 cm’, 250 cm?’, 500 cm’ Tiok T e @ STAR CONTROL
2,03 oz, 4,06 0z, 8,45 0z, 16,91 0z s Ustawienie: 1, 2, 3, ... 12 miesiecy |
. mar _ 1,2,3... 26 tygodni
Temperatura zastosowania Jednostki STARLC g ¥9 .
-40°C" do +60 °C / -40 °F" do +140 °F napetnione olejem lmatgrla{ STARLC 60: + 15, 18, 21, 2{; miesiecy
maja oddzielny kopoliester) STAR LC 500: max. 6 miesiecy
R JERS)
Wytwarzanie cisnienia zawér zwrotny Tryb IMPULSE
7,5 barow / 109 psi oleju (czerwona Ustawienie: 0,1 - 9,5 cm?® / impuls
zatyczka) Gwint
Klasa ochrony win
IP 65 Wymiary zewnetrzny STAR LC 60, 120, 250, 500
. o LC 60: @ 72x 160 mm R1/4
Srodki smarne standardowe i specjalne LC 120: @ 72 x 183 mm Wspornik STAR (PA GF)
Smary do NLGI 2 / oleje LC 250: @ 72 x 233 mm

LC 500: @ 72 x 329 mm

‘W niskich temperaturach stosowac tylko w potaczeniu z wtasciwymi srodkami smarnymi
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perma ULTRA

Duze wytwarzanie cisnienia z tygodniowym lub miesiecznym ustawianiem czasu

R R R

oo
= B -

[ = I -]

CE ) iy

System smarowniczy z funkcja Bluetooth z duzym wytwarzaniem cisnienia
i duzym zakresem zastosowania temperatur

perma ULTRA to catkowicie automatyczny system smarowniczy z nadzwyczaj precyzyjnym dziataniem dozujacym, niezaleznie
od temperatury i przeciwcisnienia. Dwa rozmiary LC, wytwarzanie cisnienia do 50 bardw i co tydzien lub co miesiac
ustawiane czasy dozowania sprawiaja, ze perma ULTRA to system smarowniczy bardzo wszechstronny i wydajny.

0
::
[x]

perma
&

o
i




Zastosowania | Elementy maszyn

@ O O ¢ ¢

perma ULTRA nadaje sie do wielu zastosowan, wymagajacych duzej ilosci dozowania. Ma zastosowanie wszedzie tam, gdzie
dtugie przewody smarowania sa konieczne dla bezpiecznego dostepu do punktu smarowniczego, np. w przenosnikach
wleczonych, sitach wibracyjnych, piecach rurowych obrotowych i przenosnikach tasmowych.

Funkcja Bluetooth

tatwa obstuga za
posrednictwem
perma CONNECT

Wytwarzanie cisnienia do 50 barow

System smarowniczy dziata niezawodnie
w temperaturach od -40 °C* do +60 °C

Montaz posredni

Wyswietlacz LCD z
podswietlaniem tta i
obstuga przyciskiem SET

Ustawienie:
1,2,3, ... 12 miesiecy
1,2, 3, ... 52 tygodni

| Informacje techniczne

Naped - wielokrotnego uzytku )
Naped elektromechaniczny 1——
z zestawem baterii ULTRA / |
z zestawem baterii ULTRA do niskich temperatur

Czas dozowania
1,2,3,... 12 miesiecy / 1, 2, 3, ... 52 tygodni

Objetos¢ srodka smarnego
500 cm?, 1.000 cm?
16,91 oz, 25,36 0z, 33,81 oz

Temperatura zastosowania’
-40 °C™ do +60 °C / -40 °F" do +140 °F

) T Zestaw
Ciagte wytwarzanie cisnienia baterii
do 50 baréw / 725 psi ULTRA
Klasa ochrony Pompa

IP67/1P 65

Smary standardowe i specjalne
Smary do NLGI 2

| Korzysci

9
9
9
9

N

vl

Funkcja Bluetooth jako standard

Konfiguracja, sterowanie i konserwacja zdalna
Wieksze bezpieczenstwo pracy

Nadzér dziatania w czasie rzeczywistym

Zalety duzego wytwarzania cisnienia, np. do zastosowan
z bebnami napinajacymi lub tam, gdzie konieczny jest
montaz posredni z dtugimi przewodami elastycznymi

Uniwersalne zastosowanie w niskich i wysokich
temperaturach

Montaz poza strefami niebezpiecznymi lub w dobrze
dostepnych miejscach zwieksza bezpieczenstwo pracy

tatwa, intuicyjna obstuga

Precyzyjne ustawienia odpowiednie do potrzeb
zapobiegaja smarowaniu nadmiernemu i
niedostatecznemu

Przedtuzone okresy konserwacji ze wzgledu na duzy
wybor réznych czaséw dozowania

Naped z pokrywa

ULTRALC perma ULTRA

Wyswietlacz
LCD z
podswietlaniem
tta i obstuga
przyciskiem SET

ULTRA LC 500, 1.000

Zestaw baterii ULTRA /
Zestaw baterii ULTRA
Niska temperatura

Gwint
wewnetrzny
G1/4

‘Aby zapewni¢ dziatanie w temperaturach ponizej -20 °C, nalezy uzywa¢ zestawu baterii ULTRA do niskich temperatur (Lit)

“W niskich temperaturach stosowac tylko w potaczeniu z wtasciwymi srodkami smarnymi
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perma NOVA

Pierwszy niezalezny od temperatury elektromechaniczny system smarowniczy

NOVA

Lubricant Cartridge

NOVA

Lubrizam Caririgge

| M1 Exial Ma ANZEX
112G Exia lIC T4 Gb B

I1 2D Ex ia I1IC T135°C Db Made in
C E ZELM 09 ATEX 0420 X Germany
-20°C < Tas+60 °C g

Do zastosowania w miejscach o duzych wahaniach temperatury

perma NOVA umozliwia zastosowanie we wszystkich aplikacjach przy temperaturze od -20 °C do +60 °C. Za pomoca
przycisku nastawczego na sterowniku perma NOVA mozna podac czas dozowania od 1 do 12 miesiecy. Sterownik oblicza

z uwzglednieniem temperatury otoczenia wymagana ilo$¢ gazu dla statego i bezpiecznego dozowania smaru. perma NOVA
sktada sie ze sterownika wielokrotnego uzytku, NOVA LC z wypetnieniem smarem lub olejem oraz ostony ochronnej. NOVA
LC jest dostepny w rozmiarach 651 125 cm’.

22




Zastosowania | Elementy maszyn O @ @ w 1

System perma NOVA zostat zaprojektowany do smarowania jednopunktowego tozysk walcowych i tocznych, prowadnic
slizgowych, przektadni otwartych, zebatek, uszczelek watu i tancuchéw w miejscach z silnymi wahaniami temperatury
otoczenia (np. podczas zastosowania na zewnatrz). System smarowniczy w przypadku prawidtowego potaczenia
poszczegdlnych czesci jest pytoszczelny i zabezpieczony przed strumieniem wody (IP 65). System perma NOVA z LC 65 cm®
jest w szczegdlnosci przystosowany do smarowania silnikdw elektrycznych.

e A 4

| Korzysci
t ik elektroni
f:;;v;::‘szc?q t:-::)c:;iury > Czas d(‘)zowania‘niezaleiny od tempt-eratury-otoczenia
wskazuje czas dozowania / stan —> Przyspieszony pierwszy rozruch w ciggu dnia
roboczy — Uproszczone i bezpieczne uzytkowanie
— Sterownik NOVA do wielokrotnego uzytku

Wyswietlacz LCD i przycisk
Ustawienie: 1, 2, 3, ... 12 miesiecy

Uniwersalne zastosowanie w niskich i wysokich

temperaturach
System dziata niezawodnie

w temp. -20 °C do +60 °C - Kompensacja temperatury umozliwia zastosowanie

w silnie zmieniajacych sie temperaturach otoczenia

- Duza wytrzymatosc¢ dzieki wbudowanemu wspornikowi

9
%
9

) Bezpieczne i state smarowanie w strefach wybuchowych
Dopuszczenie dotyczace ochrony

przed wybuchem (EX)
IP 65

Pytoszczelny i zabezpieczony przed strumieniem wody
Zwiekszenie bezpieczenstwa pracy

Informacje techniczne

Naped - wielokrotnego uzytku

Reakcja elektrochemiczna za Ochrona transportowa

\.&ﬂ_ / " iostonaochronna

pomoca komor do wytwarzania gazu 1 Sterownik e —;_,_f,ﬁﬁ przed pytem oraz
z elektroniczna kompensacja temperatury \oya ¢ - NOVA 7/ zanieczyszczeniem

) generatorem (PA GF) — Sterownik NOVA
Czas dozowania gazu i g

.. . Wyswietlacz LCD
1, 2,3, ... 12 miesiecy baterig Ttok z przyciskiem

s nastawczym
[los¢ Srodka smarnego (czas dozowania i
65cm?®, 125 ecm?®/ 2,20 oz, 4,23 oz Srodek funkcja)
Temperatura zastosowania ;g‘:prorg Stabilny,
-20°Cdo +60 °C/ -4 °F do +140 °F napetnione wbudowany
L olejem —WSP°”?"<

Wytwarzanie ci$nienia (materiat PA) lmat_enat PA GF)
Maks. 6 baréw / 87 psi j Z gwintem

/87p Zazxwiiﬁv;g{eju zewnetrznym R1/4 - ’C‘g\éé 15
Klasa ochrony (czerwona zatyczka) '
IP 65
Smary standardowe i specjalne Wymiary

Smary do NLGI 2 / oleje LC 65: @65x 101 mm
LC 125: @ 65 x 132 mm
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perma STAR VARIO i perma STAR CONTROL g Do zastosowania w celu zwiekszenia stabilnoéci:
Komponenty wspornik STAR | Art. No. 109420

Naped perma STAR
CONTROL

tryb TIME i IMPULSE
Art. No. 118216

T4 A\ T4

Zestaw baterii
STAR VARIO
Art. No. 101351

Naped
Naped perma STAR VARIO
’ Art. No. 117222

Naped BLUETOOTH
perma STAR VARIO
Art. No. 117223

Zasilanie E :
" Kabel przytaczeniowy
iaci Zestaw baterii ’
napieciem
PIe STAR VARIO BLUETOOTH STAR CONTROL
S 5m 108432
do niskich temperatur
Art. No. 116901 10m 108431
o 20m 110512
mn M
" 4 "4

LC (= Lubricant

Cartridge) ? lub e lub g lub

perma STAR LC perma STARLC perma STAR LC perma STAR LC
60 cm?® 120 cm?® 250 cm?® 500 cm?®
Smary
perma MULTI LC 150-2 (SF01) 104044 100724 104473 112410
perma LOAD L-M 100-2 (SF02) 104048 100733 104480 112906
perma SPEED CX SYN 100-2 (SF08) 104063 100762 104500 112910
perma FOOD AX SYN 150-1 (SF10) 104069 100770 104506 112859
Oleje
perma TEMP SYN 320 (SO14]) 104180 101096 104685 117545
perma FOOD SYN 220 (S070) 104204 101148 104719 117549
Komponenty perma ULTRA
= Do skrajnych warunkéw zastosowari:
Naped z pokrywa Nasadka ochronna
Naped perma ULTRA ULTRA Heavy Duty
Art. No. 116159 (tworzywo sztuczne)
M Art. No. 116149
A" 4
e Zestaw baterii ULTRA —— Zestaw baterii ULTRA
Zasilanie napieciem u Art. No. 116147 lub . Niska temperatura
’ B Art. No. 116148
a0
A" 4
LC (= Lubricant Cartridge) i lub
perma ULTRA LC perma ULTRALC
500 cm?® 1.000 cm?®
Smary
perma MULTI LC 150-2 (SF01) 116170 116190
perma LOAD L-M 100-2 (SF02) 116171 116191
perma SPEED CX SYN 100-2 (SF08) 116176 116196
perma FOOD AX SYN 150-1 (SF10) 116178 116198
24



Akcesoria perma ULTRA

RODZAJ MONTAZU

Zacisk montazowy 65 mm

Ramie montazowe
zawieszone na kracie

ochronnej
E - -
. = 1 - 3
: > bl 5 > Ex
] N - " Frgy - e -
E,ESZI(ALVAV&CEZ,\%%S\',YCH ZESTAW CZESCI ZESTAW CZESCI ZESTAW CZESCI ZESTAW CZESCI
: PRZYLACZENIOWYCH PRZYLACZENIOWYCH PRZYLACZENIOWYCH PRZYLACZENIOWYCH
ULTRA ULTRA ULTRA ULTRA
Standard Duty Heavy Duty Heavy Duty Heavy Duty
pojedynczy zacisk montazowy pojedynczy zacisk montazowy pojedyncza krata ochronna pojedyncza krata ochronna
65 mm bez weza 65 mm bez weza bez weza bez weza
116335 116337 116336 116338
ZESTAWY ZESTAW MONTAZOWY ZESTAW MONTAZOWY ZESTAW MONTAZOWY ZESTAW MONTAZOWY
MONTAZOWE ULTRA ULTRA ULTRA ULTRA
z wezem Standard Duty Heavy Duty Standard Duty Heavy Duty

(jak wyzej, + waz Extreme Heavy
Duty 5 m do +100 °C a@ 11,8 mm x

pojedynczy 65 mm zacisk
montazowy z wezem 5 m

pojedynczy 65 mm zacisk
montazowy z wezem 5 m

pojedyncza krata ochronna
zwezem5m

pojedyncza krata ochronna
zwezem 5m

0 6.4 mm) 116339 116341 116340 116342
Komponenty perma NOVA
Sterownik
perma NOVA
Naped Art. No. 107271
o

LC (= Lubricant Cartridge)

perma NOVA perma NOVA

65cm? 125 cm?®

Smary
perma MULTI LC 150-2 (SF01) 107415 110281
perma LOAD L-M 100-2 (SF02) 107416 110282
perma SPEED CX SYN 100-2 (SF08]) 107421 110287
perma FOOD AX SYN 150-1 (SF10) 107423 110289
Oleje
perma TEMP SYN 320 (SO14) 107425 110290
perma FOOD SYN 220 (S070) 107429 110294
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Srodki smarne perma

Wtasciwy srodek smarny do dtuzszego okresu eksploatacji




Smary ioleje

‘S
R}
s 2
= ) h
z 3 z T 2% &
g g 5 2 SefEl :T
Nazwa = & i s g 3825 E3
- Wtasciwosci srodka smarnego z < = 3 ; S £885% ]
- Oznaczenie wg PN-EN 51502 I~ = = 2 No SEEYE e 8
perma MULTI LC 150-2 (SF01) (kP2K-30)
- Wysokowydajny smar wielofunkcyjny 9 Li Olej . 1 1
- Zmniejszajacy zuzycie dzieki dodatkom EP i/ Ca mineralny 0d -30.do +130 50 300.000
—>  Nie zawiera metali ciezkich ani silikonu
perma LOAD L-M 100-2 (SF02) (0G6F2K-30) _
7 Smar wysokocisnieniowy z MoS2 2 | Li+Mosz | O od -30 do +120 100 350.000
—>  0Odporny na starzenie i oksydacje mineralny
- Dobre wtasciwosci pracy awaryjnej
perma SPEED CX SYN 100-2 (SF08) (KHC2N-40)
- Wysoki parametr predkosci obrotowej
- Niski wspétczynnik tarcia ze wzgledu na syntetyczny olej 2 Ca Kom. PAQ od -40 do +140 100 600.000
bazowy
—>  Szeroki zakres temperatury uzytkowej
perma FOOD AX SYN 150-1 (SF10) (KHC1K-40)
- 0dpornos¢ na niskie temperatury 1 ALK PAO d 45 do +120 150 500.000
- Dobra ochrona przed zuzyciem 190 21469 Certiied om- © or ’
- Dobra odpornoé¢ na dziatanie wody @ Program Ui 11
Registration No: 153375
g =
] 53
: E
o © ™ [
Nazwa s g E B &g
- Wtasciwosci srodka smarnego T ELSg ] >
- Oznaczenie wg PN-EN 51 517-3 o 25 Sz
perma TEMP SYN 320 (S014) (cLPE 320)
Smaruje skutecznie réwniez w wysokich temperaturach )
roboczych o Olej estrowy + od -20 do +250 320
—  Dobre wtasciwosci lepkosci i temperatury synt. olej KW
- Szczegodlna tatwos¢ petzania zapewnia szybkie tworzenie
warstwy smaru
perma FOOD SYN 220 (S070) (cLPH 220)
—>  Szeroki zakres temperatury uzytkowej
- Bardzo dobra odpornos¢ ‘r\?of“:‘écer“”e"d PAO + olej estrowy od -30 do +120 220
na starzenie i oksydacje @ Program Lsted: 1
= Dobra ochrona przed zuzyciem Registration No: 153376

Olej bazowy
Smar sktada sie w 70 % do 95 % z oleju. Rodzaj oleju bazowego wptywa na wtasciwosci smarne smaru i okresla rowniez, do jakich zastosowan smar jest
najlepiej przystosowany.

Lepkos¢ oleju bazowego
Lepkos¢ informuje o ptynnosci oleju bazowego. Smary z olejem bazowym o niskiej lepkosci sa z reguty stosowane do tozysk o duzych predkosciach, natomiast do
tozysk pracujacych powoli stosowany jest olej bazowy o wysokiej lepkosci.

Klasa NLGI
Klasa NLGI (charakterystyka konsystencji] charakteryzuje stopien trwatosci smaru. Klasy sa podzielone od 000 (bardzo ptynny) do 6 (bardzo staty).
W systemach smarowniczych perma mozna stosowac smary o klasie do NLGI 2.

Zageszczacz

Zageszczacz jest elementem smaru, ktdry nadaje mu konsystencje potptynna. W ten sposéb zapewnia sie, ze smar jest utrzymywany w tozysku i nie wyptywa, jak
bytoby to w przypadku samego oleju. Zageszczacze nie sa zawsze kompatybilne, wiec wczesniej nalezy sprawdzié, czy rézne smary moga by¢ mieszane miedzy
soba.

NSF
Wymogiem dla branzy spozywczej i napojéw jest zarejestrowanie srodkow smarnych w amerykanskiej organizacji NSF. Wszystkie $rodki smarne, ktore
(okazyjnie) stykaja sie bezposrednio z zywnoscia, musza by¢ badane i rejestrowane zgodnie z kryteriami NSF H1.

Potrawy halal i koszerne
Kolejnymi wymaganiami sa zasady odzywiania ludnosci zydowskiej i muzutmanskiej, ktdre dotycza stosowania maszyn i otoczenia podczas wytwarzania
zywnosci. Certyfikaty potwierdzaja, ze wymagania dla potraw halal i koszernych sa spetnione, a tym samym sa zgodne z wymaganiami religijnymi.

Mozliwosci mieszania
Podczas uzupetniania smarowania w punkcie smarowniczym nalezy zawsze stosowac taki sam srodek smarny, aby unikna¢ mieszania réznych $rodkéw

smarnych. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy zapewnic, ze olej bazowy i zageszczacz sa ze soba zgodne. Kompatybilnos$¢ tych komponentéw nalezy sprawdzic¢ na
podstawie tabel mieszalnosci.
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MONTAZ

Wtasciwe zestawy i czesci przytaczeniowe do Twojego rozwiazania montazowego

W wielu punktach smarowniczych korzystne jest zamontowanie systemu smarowniczego z przewodem elastycznym w
miejscu, ktére podczas eksploatacji urzadzenia jest dostepne bez zagrozen.

Q909000070

Zadecyduj, ktory rodzaj montazu jest dla Ciebie

odpowiedni...

TAK  NIE Czy w czasie pracy urzadzenia dostep do

] [] punktu smarowniczego jest trudny lub
niebezpieczny?

TAK  NIE Czy punkt smarowniczy jest narazony na

|:| |:| silne wibracje lub wysokie temperatury,

ktdre moga niekorzystnie wptynac na system
smarowniczy lub go uszkodzic?

TAK  NIE Czy konieczne jest pozwolenie na dostep, aby

|:| |:| uzyskac dostep do stref zabezpieczonych lub
duzych wysokosci?

TAK  NIE Czy punkt smarowniczy jest narazony na

] [ dziatanie duzych ilosci wody, $rodkéw

ttoczacych, czynnikéw z procesu produkcji lub
uderzenia ciat statych?

Jezeli na jedno z pytan udzielona zostanie odpowiedz ,, TAK”,
zalecamy montaz posredni.

Zalety: Montaz bezposredni Zalety: Montaz posredni

- Natychmiastowe dostarczanie swiezego srodka - Przeniesienie punktu smarowniczego do
smarnego do punktu smarowniczego miejsca bezpiecznie dostepnego

- Srodek smarny przedostaje sie do punktu - Nie nalezy lekcewazy¢ wibracji w punkcie
smarowniczego w bezposredni sposéb: brak smarowniczym
starzenia srodka smarnego przed dojsciem do
tozyska - Zmiana automatycznych systemodw

smarowniczych moze nastepowac podczas
— Niedrogie, szybkie i tatwe rozwiazanie montazowe pracy urzadzenia
28



Ustali¢ rozmiar gwintu przytaczeniowego w punkcie g

ZeStawy montazowe smarowniczym: sprawdzian gwintowy

Art. No. 110374 e
-_l. i_!. :-.:\: :;‘

Montaz bezposredni Montaz posredni
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Wybor prawidtowego zestawu

Firma perma zaprojektowata rézne zestawy do montazu posredniego. Zalecamy stosowanie
ponizszej struktury decyzyjnej przy ustalaniu najlepszego zestawu dla danego zastosowania.

CZESCI PRZYLACZENIOWE |

ZESTAWY MONTAZOWE STAR

NIE

Zestaw Standard Duty

Czy wymagany jest petny zestaw z wezem?

Czy sa silne
o TAK
zabrudzenia?

Zestaw H

eavy Duty

Czy wymagany jest petny zestaw z wezem?

TAK NIE TAK NIE
. ZESTAW CZESCI . ZESTAW CZESCI
ZES;m(ES(;\gﬁtZOWY PRZYtACZENIOWYCH ZEST’;W MOB‘TAZOWY PRZYLACZENIOWYCH
Y Standard Duty S Dy Heavy Duty
. Uchwyt . Uchwyt . Ramie . Ramie
ZatC',Sk montazowy Zatu;k montazowy ZatC|§k montazowe Zaflgk montazowe
montazowy Krata ochronna montazowy Krata ochronn montazowy Krata ochronna montazowy Krata ochronna

Pojedynczy Pojedynczy

Podwadjny Podwadjny

30

Pojedynczy

Podwajny

Pojedynczy

Podwadjny

Pojedynczy Pojedynczy

Podwdjny Podwdjny

Pojedynczy Pojedynczy

Podwadjny Podwojny




ZESTAWY CZESCI PRZYLACZENIOWYCH | ZESTAWY MONTAZOWE STAR
Standard i Heavy Duty

ZESTAW STANDARD DUTY Te zestawy sa przeznaczone do bardzo wszechstronnego uzycia i moga by¢
stosowane w normalnych warunkach otoczenia.

ZESTAW HEAVY DUTY Zestawy Heavy Duty zostaty zaprojektowane specjalnie do zastosowania w
obszarach roboczych z trudnymi warunkami otoczenia, ktére sa regularnie
narazone na dziatanie pryskajacej wody i uderzen wody, np. w instalacjach
uzdatniania wegla. W kazdym punkcie smarowniczym jest jedna nasadka
ochronna STAR Heavy Duty.

ZESTAWY MONTAZOWE ZESTAWY MONTAZOWE zawieraja wszystkie wymagane czeéci pojedyncze do
kompletnego montazu systemu smarowniczego w punkcie smarowniczym:
Uchwyt montazowy z mocowaniem, wspornikiem, przytaczami do przewoddw,
reduktorami i wezem Heavy Duty.

ZESTAWY CZESCI ZESTAWY CZESCI PRZYLACZENIOWYCH réznia sie od ZESTAWOW
PRZYLACZENIOWYCH MONTAZOWYCH wytacznie brakiem weza.

ZACISK MONTAZOWY

UCHWYT MONTAZOWY
KRATA OCHRONNA

Standard Duty: Heavy Duty:
Uchwyt montazowy Ramie montazowe
Krata ochronna zawieszone na kracie ochronnej
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Zestawy STAR Standard Duty
Rozwiazania do obszaréw z normalnymi warunkami otoczenia

ZESTAWY MONTAZOWE STAR (z wezem) Standard Duty

-

Pojedynczy zacisk
montazowy 65 mm
zwezem 3 m

Art. No. 116961

Podwadjny zacisk
montazowy 65 mm
zwezem 5m

Art. No. 116963

ZESTAWY CZESCI PRZYLACZENIOWYCH STAR (bez weza) Standard Duty

L -
|

4

4 fitg,

Pojedynczy zacisk
montazowy 65 mm
bez weza

Art. No. 116951

Podwadjny zacisk
montazowy 65 mm
bez weza

Art. No. 116953

8

"y, &

.

"
Ty,

Pojedyncza
kratka ochronna
zwezem 3 m

Art. No. 116962

Podwdjna
kratka ochronna
zwezem5m

Art. No. 116964

Pojedyncza
kratka ochronna
bez weza

Art. No. 116952

Podwdjna
kratka ochronna
bez weza

Art. No. 116954

Pasujace weze do
zestawdw wymienione
sa na stronie 38.

Nasadki ochronne zapewniaja bezpieczna ochrone

systemow smarowniczych perma.

Wiecej informacji znajduje sie na stronie 37.
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Zestawy STAR Heavy Duty
Rozwiazania do obszardw ze skrajnymi warunkami otoczenia

ZESTAWY MONTAZOWE STAR (z wezem) Heavy Duty

Pojedynczy zacisk —
montazowy 65 mm
zwezem 3 m

Art. No. 116965

2]

Podwadjny zacisk - ‘0
montazowy 65 mm é

-
t

zwezem5m
Art. No. 116967 ! i

N

~..

ZESTAWY CZESCI PRZYLACZENIOWYCH STAR (bez weza) Heavy Duty

T,

Y

oy, -

Pojedynczy zacisk
montazowy 65 mm
bez weza

Art. No. 116955

O,

Podwadjny zacisk - "
montazowy 65 mm (.
. e &
bez weza e
Art. No. 116957 -« &%

o, &
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Pojedyncza
kratka ochronna
zwezem 3 m

Art. No. 116966

Podwdjna
kratka ochronna
zwezembm

Art. No. 116968

Pojedyncza
kratka ochronna
bez weza

Art. No. 116956

Podwdjna
kratka ochronna
bez weza

Art. No. 116958
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Akcesoria do optymalnego montazu

Przyktad montazu smarowania tozysk

o G Systemy smarownicze perma Strona 16 - 25
e Uchwyty Strona 36 - 37
G Przewody smarownicze Strona 38
0 Przytacza wezy Strona 38 - 39
G Reduktory Strona 40
G Przedtuzacze (bez ilustracji) Strona 41
0 Katownik (bez ilustracji) Strona 42
m Pozostate (bez ilustracji) Strona 42
“ Pedzel do smarowania & Szczotka smarownicza  Strona 43

Unika¢ niepotrzebnie dtugich przewodéw smarowania.
Najlepiej stosowad przewody smarowania o Srednicy
wewnetrznej co najmniej 6 mm.

Na zapytanie dostepny jest wiekszy wybor akcesoridw.
Na stronie www.perma-tec.com podany jest petny
asortyment czesci przytaczeniowych.

Smarowanie tancucha: Montaz bezposredni Smarowanie tozysk: Montaz posredni

116624
104837
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Zintegrowanie systemoéw smarowniczych z istniejacymi procesami produkcji jeszcze nigdy nie byto tak proste. Dzieki

B

wieloletniemu doswiadczeniu na catym swiecie dysponujemy obszerna wiedza. Klienci perma nabywaja wszystkie potrzebne
komponenty od jednego sprzedawcy, a ponadto korzystaja z serwisu oraz wsparcia podczas realizacji indywidualnych

rozwiazan smarowniczych.

e Uchwyty

Zacisk montazowy 1

Zacisk montazowy

Ramie montazowe

36

- 30 mm lub 65 mm lub Krata ochronna
{I (stal szlachetna) [ (stal szlachetna) (stal szlachetna)
- Art. No. 109957 o Art. No. 109958 Art. No. 109959
[+ -+ -
Uchwyt montazowy do perma NOVA Rys. Materiat Art. No.
Uchwyt montazowy NOVA pojedynczy G1/4i 1 Stal szlachetna 109685
Uchwyt montazowy NOVA podwdjny G1/4i 2 Stal szlachetna 109686
Uchwyt montazowy NOVA krata ochronna pojedynczy G1/4i 3 Stal szlachetna 109689
Uchwyt montazowy NOVA krata ochronna podwdjny G1/4i 4 Stal szlachetna 109690
b |
-
= Q‘"“;‘; 3 '§J 43__ &
Uchwyty montazowe do perma STAR VARIO & STAR CONTROL Rys. Materiat Art. No.
Uchwyt montazowy STAR Standard Duty pojedynczy G1/4i 5 Stal szlachetna 109663
Uchwyt montazowy STAR Standard Duty podwdjny G1/4i 6 Stal szlachetna 109667
Uchwyt montazowy STAR Heavy Duty ksztatt C pojedynczy G1/4i 7 Stal szlachetna 109664
Uchwyt montazowy STAR Heavy Duty ksztatt C podwdjny G1/4i 8 Stal szlachetna 108648
Uchwyt montazowy STAR Standard Duty krata ochronna pojedynczy G1/4i 9 Stal szlachetna 109665
Uchwyt montazowy STAR Standard Duty krata ochronna podwdjny G1/4i 10 | Stal szlachetna 109668
U 4\
' I.
fﬁ? i% Fg B
5 6 L 7 (& 8 9 B» 10




Inne uchwyty Rys. Materiat Art. No.
Universal-Clip NOVA, STAR 1 Tworzywo sztuczne 101388
Uchwyt 2 Stal szlachetna 104864
2a Mosiadz 104820
Wktad uchwytu G1/4a x G1/4i
2b Stal szlachetna 104865
! ?
1 2 2a 2b
wsporniki, nasadka ochronna i przytacze ptukania Rys. Materiat Art. No.
Wspornik STAR G1/4a x G1/4i 3 | Mosiadz/tworzywo 109420
sztuczne
Nasadka ochronna STAR VARIO Standard Duty 60/ 120 4 Tworzywo sztuczne 115898
Nasadka ochronna STAR VARIO Standard Duty 250 5 Tworzywo sztuczne 109519
Nasadka ochronna STAR Heavy Duty 250 6 Tworzywo sztuczne 109999
Nasadka ochronna STAR Heavy Duty 500 7 Tworzywo sztuczne 113595
Wspornik STAR z zabezpieczeniem do nasadki ochronnej 8 Tworzywo sztuczne 116602
Przytacze ptukania z recznym zaworem kulowym R1/4a x G1/4i 9 Mosiadz niklowany 113972
.

Czesci przytaczeniowe sa dostepne za\tze w formacie PDF, jako
¢ rysunek 2D w formacie dxf oraz jako rysunek 3D w formacie stp.

www.perma-tec.com
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. Do napetniania wstepnego przewodéw elastycznych nalezy
PI'ZGWOdy smarownicze wybrac ten sam $rodek smarny co w systemie smarowniczym. J

Maks. przewod
E @ elastyczny” [m]
E = 8
g 2 |8
| & | 3 2
E N 3 o o
§5 | 5 | 8 | 8 g
= - s | © B
L 3’ s = g =
g = gy s g g 2 < =
£ 2 > =
. S 2 £ E i < ' 2 - 2 @
azwa 25 = P £ 2 aE = @ ©
Materiat £ % 3 EEg £ % S g = =
Wtasciwosci = S S e = = = =2 o 2 2
Waz Heavy Duty 101555
z warstwa wewnetrzna NBR i wktadka 40
tekstylna 95/16 | do 76 25 75 | VIX 2 5
- Guma syntetyczna z wktadka tekstylna +100
—>  Warstwa zewnetrzna odporna na olej i
warunki atmosferyczne
Waz 101393
PA 40
-> Bardz_o d_obra qdpornosc na 6/8 do 40 19 33 ‘/ 2 3
promieniowanie UV +80
—>  Niewrazliwy na wode
- Pétprzezroczysty
109695
Uchwyt weza spiralnego i@ 25 mm
Tworzywo sztuczne

"Maksymalna dtugosc¢ przewodu elastycznego zalezy od systemu smarowniczego, srodka smarnego i temperatury zastosowania.
Dane obowiazuja w temperaturze +20 °C ze smarem perma MULTI LC 150-2 (SF01) lub perma TEMP SYN 320 (SO14).

Wptyw dtugosci weza na przeciwcisnienie

T e o Zasada okreslania przeciwcisnienia:
—>  Przeciwcisnienie = dtugo$¢ weza + przeciwciénienie

zastosowania 1 bar na 1 m dtugosci wezy o $rednicy wewnetrznej 9,5 mm

1,5 bara na 1 m dtugosci wezy o srednicy wewnetrznej 6 mm
Q Przytacza wezy

Przytacze weza Heavy Duty pasujace do weza i@ 9,5 mm / a@ 16 mm 101555 Rys. Materiat Art. No.

Przytacze weza G1/4a - wtykowe maks. +100 °C 1 Stal ocynkowana 116624

1

Przytacze weza wtykowe do 25 baréw pasujace do i@ 6 mm / a@ 8mm 101393 Rys. Materiat Art. No.
Przytacze weza G1/4a proste 2 101496
Przytacze weza G1/4a 90° obrotowe 3 101497
2 3




Q Przytacza wezy

Przytacze weza do é baréw pasujace do weza i@ 6 mm / a® 8 mm 101393 Rys. Materiat Art. No.
Przytacze weza G1/4i maks. +80 °C 1 101390
Przytacze weza G1/4a maks. +80 °C 2 (Aluminium /tworzywo 101391
sztuczne
Przytacze weza G1/8a maks. +80 °C 3 101392
Przytacze weza G1/4i maks. +100 °C 4 Mosiadz niklowany 104821
Przytacze weza G1/4a maks. +100 °C 5 Mosiadz 104822
Przytacze weza G1/4i maks. +260 °C 6 104866
Stal szlachetna
Przytacze weza G1/4a maks. +260 °C 7 104867

1. 2‘ 3.4 T
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G Reduktory | Ztaczka redukcyjna

Reduktory | Ztaczka redukcyjna Rys. Materiat Art. No.
Reduktor G1/4a x G1/8i 1 Mosiadz 104834

2 Mosiadz 104833
Reduktor G1/8a x G1/4i

3 Stal szlachetna 104875
Ztaczka redukcyjna G3/8i x G1/8i do weza a@ 8 mm 4 Mosiadz niklowany 101545
Reduktor R1/2a x G1/4i 5 Mosiadz 104832
Reduktor R1/4a x G1/4i 6 Mosiadz 109954
Reduktor R1/8a x G1/4i 7 Mosiadz 109953
Reduktor R3/4a x G1/4i 8 Mosiadz 104835
Reduktor R3/8a x G1/4i 9 Mosiadz 104836

10 Mosiadz 104837
Reduktor Méa x G1/4i

1" Stal szlachetna 104876
Reduktor Méa x G1/8i 12 Stal szlachetna 109847

13 Mosiadz 104839
Reduktor M8a x G1/4i

14 Stal szlachetna 104878

15 Mosiadz 104838
Reduktor M8x1a x G1/4i

16 Stal szlachetna 104877
Reduktor M10a x G1/4i 17 Mosiadz 104841

18 Mosiadz 104840
Reduktor M10x1a x G1/4i

19 Stal szlachetna 104879
Reduktor M12a x G1/4i 20 Mosiadz 104842
Reduktor M12x1a x G1/4i 21 Mosiadz 104843
Reduktor M12x1,5a x G1/4i 22 Mosiadz 104844
Reduktor M14a x G1/4i 23 Mosiadz 104846
Reduktor M14x1,5a x G1/4i 24 Mosiadz 104845
Reduktor M16a x G1/4i 25 Mosiadz 104847
Reduktor M16x1,5a x G1/4i 26 Mosiadz 104848
Reduktor Whitworth 1/4"a x G1/4i 27 Mosiadz 104849
Reduktor 1/4 UNFa x G1/4i 28 Stal szlachetna 109845
Reduktor 1/4 UNFa x G1/8i 29 Stal szlachetna 109846

1 m N - =
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G Wydtuzki

Wydtuzki Rys. Materiat Art. No.
Wydtuzka 30 mm G1/4a x G1/4i 1 Mosiadz 104854
2 Mosiadz 104855
Wydtuzka 45 mm G1/4a x G1/4i
3 Stal szlachetna 104887
4 Mosiadz 104856
Wydtuzka 75 mm G1/4a x G1/4i
5 Stal szlachetna 104888
Wydtuzka 115 mm G1/4a x G1/4i 6 Mosiadz 104857
Wydtuzka 16 mm G1/8a x G1/8i 7 101576
Mosiadz niklowany
Wydtuzka 36 mm G1/8a x G1/8i 8 101577
Wydtuzka 50 mm R1/8a x G1/4i 9 Mosiadz 109848
Wydtuzka 14 mm M6x0,75a x Méi 10 116291
Wydtuzka 30 mm Méx0,75a x Méi 1 116292
Stal szlachetna
Wydtuzka 14 mm Méa x M6i 12 116293
Wydtuzka 30 mm Méa x Méi 13 116294
Wydtuzka 50 mm Méa x G1/4i 14 Stal szlachetna 109697
Wydtuzka 75 mm M10x1a x G1/4i 15 108923
Mosiadz
Wydtuzka 115 mm M10x1a x G1/4i 16 108924
Wydtuzka 50 mm 1/4 UNFa x G1/4i 17 Stal szlachetna 109854

ZESTAWY MONTAZOWE do montazu bezposred posredniego podane sa
na stronach 28 - 33 lub w naszej witrynie:

www.perma-tec.com

S 9.
/c
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e Katownik

Katownik Rys. Materiat Art. No.
Katownik 45° G1/4a x G1/4i 1 104823
Katownik 90° G1/4a x G1/4i 2 Mosiadz 104827
Katownik 45° R1/4a x G1/4i krotki 3 109853
Katownik 45° R1/4a x Rp1/4i 4 Stal szlachetna 104873
Katownik 90° R1/4a x G1/4i 5 109849
Katownik 90° R1/4a x G1/4i krotki 6 109850
Mosiadz
Katownik 90° R1/8a x G1/4i 7 109851
Katownik 90° R1/8a x G1/4i krotki 8 109852
Katownik 90° R1/4a x Rp1/4i 9 Stal szlachetna 104874
Katownik 45° Mba x G1/4i 10 104824
Katownik 45° M8x1a x G1/4i 1 104825
Katownik 45° M10x1a x G1/4i 12 104826
Mosiadz
Katownik 90° Méa x G1/4i 13 104828
Katownik 90° M8x1a x G1/4i 14 104829
Katownik 90° M10x1a x G1/4i 15 104830
- -
‘ﬁ’ ,
1 2 3 4 6 7
8 9 10 " 12 13 14 15
m Inne
Inne Rys. Materiat Art. No.
Wychylne potaczenie srubowe G1/4a x G1/4i - obrotowe 1 Mosiagdz 104831
Teownik 2 x G1/4i x R1/4a 2 Mosiadz niklowany 109002
3 Mosiadz 110025
Teownik 3 x G1/4i
4 Stal szlachetna 104880
Ztaczka grodziowa G3/8a x G1/4i 5 Mosiadz 104851
6 Mosiadz 104852
Ztaczka szesciokatna R1/4a
7 Stal szlachetna 104881
8 Mosiadz 104853
Ztaczka G1/4i
9 Stal szlachetna 104882




Specjalne szczotki smarownicze ze specjalnym

Pedzel do smarowania & Szczotka smarownicza wykrojem wtosia na zaméwienie. |
Pedzel do smarowania Gwint przytaczeniowy Wielkos¢ Rys. Materiat Art. No.
Pedzel do G1/4i géra @20 mm 1 PA / wtosie naturalne 101396

smarowania

40 x 30 mm 2 117435
Szczotka smarownicza
Pianka o L .
17.5 mm do +80 °C G1/4i gora + bok 60 x 30 mm 3 PA / pianka 117436
100 x 30 mm 4 117437

Przeglad systemow smarowniczych perma

.2
. c
g s N — —
£ ] g 35 © .8 E @ 2
< £ 2 3 2 = S € o &
E 3 g 55 | 28 = oE sz 8
- N 2 L] © : ]
% 2 : s | =% 88 | ¥ | 383 s s i e
=] £ 0 5 v 2 29 ko o= O E. H 3 3
o S & < s& | @S | = 52 £z g g
o N [3) 5 =G N ) ZN c <> a n
Jednopunktowe systemy smarowania, elektrochemiczne
S d Ogniwo generatora Przycisk @
AV q2,3, .12 od-20do | 65 azu/ nastawczy ze
NOVA NLGI2/ | o] Czas 6 9 wskazaniem B 2=
lei miesiecy +60 125 zintegrowana na H
oleje :
bateria wyswietlaczu ANZEx
Jednopunktowe systemy smarowania, elektromechaniczne
1,2,3,..52
tygodni
STAR VARIO 1,2,3,..12 “@"’ 16-17
miesiecy
LC 60: Cras 75 Motoreduktor/
+15,18,21, 24 Bateria
Smary do miesiace 60
STARVARIO | /"0 120 16-17
BLUETOOTH oleie Lc :002 250 Praveisk A
J nr:iisisécy 500 nasta\zlvczy ze
l od -40do wskazaniem
+60 na
| P
| STAR Indvwidualn Czas/ 75 Motoreduktor / wyswietlaczu 18-19
\ CONTROL y Y| Impuls ' 9-30VDC
s 1,2,3,..52
Smary do tygodni 500 Motoreduktor / )
ULTRA NLGI2 | 1,2.3,.12 | %S ?0 1.000 Bateria ) o
miesiecy
“w zaleznoéci od przeciwcisnienia Wszystkie produkty perma sa zgodne z CE.
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‘ APLIKACJE & SERVICES

| APLIKACJA perma SELECT

Narzedzie obliczeniowe do Panstwa zastosowan

Aplikacja perma SELECT umozliwia okreslenie wymaganej ilosci smaru i czasu
dozowania dla systemu smarowniczego perma, z uwzglednieniem warunkéw
eksploatacyjnych.

Aplikacje perma SELECT APP mozna wygodnie zainstalowac na wszystkich
powszechnie stosowanych urzadzeniach mobilnych z systemem i0S i Android.
Dodatkowo dostepna jest tez wersja dla przegladarek.

perma CONNECT

Komfortowe rozwiazanie do sterowanego zdalnie zarzadzania
punktami smarowniczymi

tatwo i intuicyjnie - skonfiguruj i zarzadzaj swoimi systemami smarowania
perma STAR VARIO BLUETOOTH i perma ULTRA za pomoca aplikacji
perma CONNECT.

W perma CONNECT mozesz stworzy¢ strukture administracyjna
zawierajaca informacje z Twoich systemdw smarowania perma, a
nastepnie uzyskac do niej dostep za posrednictwem aplikacji.

Informacje o aktualnym statusie sa przekazywane do aplikacji internetowe]
perma CONNECT w celu wygodnego pobierania ich z miejsca pracy.

perma ACADEMY | perma eACADEMY

Oferujemy seminaria prezentujace sposéb uzycia systemdéw smarowania
automatycznego w zastosowaniach praktycznych.

o Szkolenie BASIC / eBASIC
Podstawowe informacje na temat automatycznego smarowania

¢ Szkolenie ADVANCED
Informacje pogtebiajace wiedze, gtéwnie dotyczace techniki i
optymalnych rozwiazaniach smarowniczych

e Szkolenie EXPERT
Szkolenie warsztatowe pozwalajace na zastosowanie zdobytej wiedzy
w praktyce pod okiem ekspertow perma

[=]
5
&

Wiecej informacji
www.perma-tec.com
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| NOTATKI
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Wydawca

perma-tec GmbH & Co. KG
Hammelburger Str. 21
97717 Euerdorf / Niemcy

Tel.: +49 (0]9704 609 - 0

Faks: +49 (0)9704 609 - 50 perma-tec stale rozwija swoje produkty i zastrzega sobie prawo zmieniania konstrukgji, specyfikacji,
X | designu i wyposazenia bez wczesniejszego powiadomienia.
infoldperma-tec.com

_ Powielanie, rowniez czesciowe, tylko za zgoda wydawcy. Zastrzegamy mozliwos$¢ wystapienia btedéw w
www.perma-tec.com druku, pomytek i zmian technicznych. Obowiazuja nasze Ogélne Warunki Handlowe.

4

Autorzy zdjec

Zdjecia produktow
Tanismedia - Ronny Michallik &
NovArte fotodesign - Flavio Burul

www.fotolia.com www.shutterstock.com www.unsplash.com
#110841988 © Stanisic Vladimir #54300296 ms6N-gBtbCQ  © Markus Spiske

Pozostate ilustracje wykonane przez perma-tec.
Ilustracje nie odpowiadaja wielkosciom oryginalnym.
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