
Der Spezialist für automatische Schmierung

Automatische Schmierlösungen 
für Schwerindustrie und Bergbau
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Legende

Prüfung und Zertifi zierung von Geräten im Bereich Explosionsschutz. Die Zulassung garantiert, dass 
ein Produkt objektiv getestet wurde und den jeweiligen Ex-Schutz Anforderungen und Sicherheits-
standards entspricht.

Ex-Schutz Zulassungen:

Anwendungen:

Seit mehr als 50 Jahren steht der Name perma für innovative und kreative 
Schmierlösungen. Die Einzel- und Mehrpunktschmiersysteme von perma-tec 
werden weltweit in nahezu allen Anwendungsbereichen und Industriezweigen 
eingesetzt.

Die Marktführerschaft von perma im Bereich der Einzelpunktschmierung basiert 
auf den vielfach patentierten und speziell zertifi zierten Produkten. 
Alle perma Produkte werden in der deutschen Zentrale entwickelt, getestet 
sowie produziert und entsprechen dem Qualitätsstandard „Made in Germany“.

Durch langjährige Vertriebserfahrung sowie ein globales Netzwerk an eigenen 
Niederlassungen und kompetenten Partnern in aller Welt, bietet perma
zahlreiche Lösungen für höchste technische Kundenanforderungen.

perma-tec

Die vier Hauptanwendungen repräsentieren die am 
weitesten verbreiteten Geräte für Aufgaben der Materialför-
derung und -verarbeitung in der Schwerindustrie. 
Darüber hinaus kann perma-tec Ihnen mit Lösungen für
andere Schwerlastanwendungen und -anlagen helfen.
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Verlängerung der Lagerlebensdauer
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Verbesserung der Arbeitssicherheit und der Produktivität
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perma Schmiersysteme für 
Förderbandanlagen, Elektromotoren, Pumpen, Lüfteranlagen 

Entscheidungsprozess für direkte / indirekte Montage

SCHRITT 3: Auswahl Schmiersystem / Schmierstoff
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Auswahl Einzelpunktschmiersystem
Auswahl Schmiersystem / Schmierstoff
 Fette für normale Belastung bzw. Hochgeschwindigkeitsfette
 Universal- bzw. Hochdruckfette 

MONTAGE SET Standard Duty: Montageklemmen-, Schutzgitter-, Geländermontage
MONTAGE SET Heavy Duty: Montageklemmen & Schutzgittermontage

Zubehör und Montagekomponenten
Katalogdaten und Artikelnummern für:
Montagehalterungen, Montageklemmen, Schutzgitter-Montagearme, Schläuche, 
Anschlussteile, Zubehör für perma FLEX / perma STAR VARIO, Winkel, Spezialver-
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perma Schmiersysteme

Vorteile der automatischen Schmierung

Verlängerung der Lagerlebensdauer
Schmiersysteme, die kleine Schmierstoffmengen in kurzen Zeitabständen abgeben,
verlängern die Lagerlebensdauer und erhöhen die Prozesssicherheit. 

Ein praktisches Beispiel mit Einzelpunktschmiersystemen:
Eine Anlage mit 500 perma Einzelpunktschmiersystemen (perma STAR VARIO 250 mit 
einer durchschnittlichen Einstellung von 3 Monaten) 
  1 Schmierstoffspende alle 32 Sekunden irgendwo in der Anlage
  2667 einzelne Fettspenden pro Tag
  1946 Fettspenden pro Jahr / pro Schmierpunkt
  fast 1 Million einzelne Schmierstoffspenden pro Jahr
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Quelle: 
Berechnung führender Lagerhersteller: Material-, Zeit-, und Wartungsaufwand 
in der Wälzlagerindustrie

AUSFALL-
URSACHEN

Ungeeigneter
Schmierstoff

Ungenügende
Schmierstoff-
menge

Feste
Verschmutzung

Andere
Ausfall-
ursachen

Flüssige
Verschmutzung

Gealteter
Schmier-

stoff 

Lagerschaden

Überschmierung

Mangelschmierung

Um die Wettbewerbsfähigkeit zu erhalten, müssen Unternehmen 
im Bergbau und in der Schwerindustrie (z. B. Stahlwerke) ihre 
Produktionsleistung steigern und gleichzeitig die Betriebskosten 
langfristig minimieren. Eine wichtige Komponente ist hierbei 
die vorbeugende Instandhaltung, welche die Lebensdauer der 
Anlagen verlängert. Notwendigen Stillstandszeiten für Wartung, 
Reparatur und Überholungen werden minimiert. Dies senkt die 
Gesamtbetriebskosten und steigert die Leistung des Unterneh-
mens.

Kosten und Stillstandszeiten aufgrund von vorzeitigem Ver-
schleiß sind erheblich. Bei fettgeschmierten Lagern haben gut 
durchdachte Schmierstrategien einen großen Einfl uss auf die 
Verlängerung der Lagerlebensdauer und somit auf die Kosten-
senkung. Das Diagramm verdeutlicht die Ursachen für vorzeitige 
Lagerausfälle. Hauptursachen sind mangelhafte Schmierung und 
Verschmutzung.

Führende Industrieunternehmen investieren in automatische 
Schmiersysteme für die Nachschmierung ihrer Lager, da diese 
durch kontinuierliche Nachschmierung im Vergleich zur manuel-
len Schmierung mehr Zuverlässigkeit bieten.

Vorteile kurzer Nachschmierintervalle

Einleitung

Die Lagerschmierung dient der Erhaltung einer ausreichenden 
Menge von frischem Schmierstoff an den rotierenden Teilen des 
Lagers. Ungenügende oder unregelmäßige Nachschmierung führt 
zu einer Verschlechterung des Schmierstoffzustands, zu Schmier-
stoffmangel und zu vorzeitigem Verschleiß. Außerdem kann eine 
schnelle Zuführung von Fett bei Hochgeschwindigkeitslagern zu 
einer Überschmierung führen und die Lebensdauer der Lager 
verringern.

Die Lagerlebensdauer kann verlängert werden, wenn Fett in klei-
nen Mengen und kurzen Abständen zugeführt wird. Durch diese 
Vorgehensweise erzielt man einen perfekten Schmierfi lm ohne 
Mangel- oder Überschmierung. 

Erhöhte Betriebstemperaturen, hohe Geschwindigkeiten, Schwing- 
ungen und hohe Belastungen verkürzen die Nutzungsdauer von 
Schmierstoffen. Unter diesen Bedingungen sind die Vorteile der 
Nachschmierung von kleinen Schmierstoffmengen in kurzen Ab-
ständen am größten. 

Das Diagramm rechts demonstriert die Unterschiede zwischen 
manueller und automatischer Nachschmierung.

Zu viel Schmierstoff 

 Führt zur Erhöhung der Betriebstemperatur 
   und  vorzeitige Verschlechterung des 
   Schmierstoffes 
   (bei Hochgeschwindigkeitsanwendungen)
 Geringere Wirkung des frischen Schmierstoffs
 Evtl. Beschädigung von Berührungsdichtungen

Zu wenig Schmierstoff

 Vorzeitiger Verschleiß
 Vorzeitige Verschlechterung des Schmierstoffs
 Erhöhtes Verschmutzungsrisiko



Verschmutzungen verhindern 
 
Die Verschmutzung von Lagern durch Wasser und Feststoffe beschleunigt den Verschleiß  
und verkürzt die Lebensdauer der Lager. Industrien, in denen abrasive Stoffe verarbeitet 
werden, haben die größten Ausfälle als Folge von Verschmutzungen. 
 
Durch das Einbringen von frischem Schmierstoff in die Lagerdichtungen verhindern 
automatische Schmierssysteme von perma das Eindringen von Wasser, Schmutz und 
Staub und verlängern so die Lebensdauer der Lager.

perma Schmiersysteme

Vorteile der automatischen Schmierung
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Treten feste oder flüssige Schmutzstoffe in ein Lager ein, beschleunigen sie den Verschleiß und frühzeitige Materialer-
müdung tritt ein. Bei festen Schmutzstoffen erhöht sich die Verschleißgeschwindigkeit mit der Größe, Konzentration und 
Härte der Verureinigungen. Kleinere Partikel führen zu Verschleiß durch Reibung, während größere Partikel Kerben auf der 
Lagerlaufbahn hinterlassen. Diese Oberflächenschäden führen zu Ermüdungsrissen. Schmierverfahren, die das Eindringen 
von Schmutzstoffen verhindern, verlängern langfristig die Lagerlebensdauer und reduzieren Stillstandszeiten.

Strategien, die Verschmutzungen verhindern, hängen vom Lagergehäuse und den Dichtungskonfigurationen ab. Bei 
Lagern mit spülbaren Labyrinth- oder Taconitedichtungen werden Verschmutzungen durch die kontinuierliche Schmierung 
mit sauberem Schmierstoff verhindert. Das heißt, wenn frischer Schmierstoff aus der Dichtung gedrückt wird, können 
Schmutzstoffe (fest oder flüssig) nicht in das Lager gelangen. Lager, die unter rauen Bedingungen arbeiten, z. B. bei hoher 
Luftfeuchtigkeit und unter starkem Einfluss von flüssigen oder festen Schmutzstoffen, erfordern unbedingt eine regelmäßi-
ge Schmierung der Dichtungen. Unter solchen Bedingungen bietet die automatische Schmierung die größten Vorteile.

Verhinderung von Verschmutzungen unter rauen Betriebsbedingungen

Strategien zur Verhinderung der Lagerverschmutzung

Strategie 1 – Schmierung von Dichtungen in Feststoffpumpen
Die automatische Schmierung von Labyrinthdichtungen bietet einen dauerhaften Schutz gegen das Eindringen von Feststoff-
partikeln und Flüssigkeiten. Für Pumpen, bei denen die Dichtung am nassen Ende dem Spritzwasser ausgesetzt ist, wird 
gewöhnlich eine höhere Nachschmierfrequenz gewählt, um das schnelle Auswaschen des Schmierstoffs zu kompensieren.

Strategie 2 – Nachschmierung der Lager und Dichtungen an Förderbandtrommeln
Die automatische Schmierung bietet dauerhaften Schutz gegen das Eindringen von Verschmutzungen. Im dargestellten Beispiel 
wird die Nachschmierung des Lagers und der Dichtungen durch ein automatisches Einzelpunkschmiersystem realisiert.

Strategie 3 – Schmierung von Dichtungen an Förderbandtrommellagern (Hybridlösung)  
Große Trommellager können mit einer Kombination aus manueller und automatischer Schmierung effektiv mit Schmierstoff 
versorgt werden. Die Nachschmierung der Lager wird manuell während eines Wartungszyklus durchgeführt. Die Dichtungen 
(Taconite- oder Labyrinthdichtungen) werden mit einem Schmiersystem automatisch geschmiert, wodurch das Lager optimal 
gegen Verschmutzungen geschützt ist. 



Erhöhung der Arbeitssicherheit
 
Sicherheit am Arbeitsplatz ist äußerst wichtig. Zuverlässige Systeme, die Berührungs-
punkte zwischen Mensch und Maschine minimieren, leisten einen wichtigen Beitrag  
zur Arbeitssicherheit. 
 
Automatische Schmiersysteme minimieren die Zeit, die für die Schmierung von  
Maschinen und Anlagen erforderlich ist, und senken somit das Unfallrisiko.

perma Schmiersysteme

Vorteile der automatischen Schmierung
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Strategie 1 – Schmiersysteme für schwer zugängliche Schmierstellen (große 
Elektromotoren, Lüfteranlagen und Pumpen) an leicht zugänglichen, ebener-
digen Stellen installieren.

Verbesserung Sicherheit – Die indirekte Montage von Schmiersystemen an 
gefahrlos zugänglichen Stellen minimiert den Aufenthalt des Wartungsperso-
nals in Gefahrenbereichen und steigert so die Arbeitssicherheit.

Verbesserung Produktivität – Spart erheblich Zeit, die für das Anbringen von 
Sicherheitsleitern und sonstigen Sicherheitsmaßnahmen erforderlich wäre.

Beispiel - Die beiden dargestellten perma STAR VARIO Schmiersysteme sind 
mit einem Montage Set am Schutzgitter montiert und schmieren die Lager 
einer Lüfterwelle mit über 2 Meter langen Schlauchleitungen.

Automatische Schmiersysteme tragen dazu bei, die Arbeitssicherheit und die Produktivität zu steigern. Dies trifft besonders 
auf große Unternehmen in heißen und kalten Regionen zu, in denen die physischen Anforderungen bei der Durchführung 
regelmäßiger manueller Schmierung das Risiko für Ermüdung, Hitzschlag und Unterkühlung erhöhen.

Die Einführung von automatischen Schmiersystemem bedeutet nicht, dass die Häufigkeit von Geräteinspektionen reduziert 
werden sollte. Automatische Systeme sparen Zeit, die in andere Aufgaben investiert werden kann, z.B. mechanische Inspek-
tionen, Erfassung von Daten für die Zustandsüberwachung, Wartung der Entlüftungsvorrichtungen und Arbeiten, die für die 
Ölreinheit benötigt werden (Filtrierung und Reinigung).

Weniger Gefährdungen am Arbeitsplatz

Strategien zur Verbesserung der Arbeitssicherheit und Produktivität

Strategie 2 – Indirekte Montage der Schmiersysteme am Schutzgitter vor 
dem Förderbandtrommellager reduziert unnötiges Handling bzw. Entfernen 
des Schutzgitters.

Verbesserung Sicherheit – Verbesserung der Sicherheit, da Schutzgitter 
und Schutzabdeckung nicht ab- und wieder aufgebaut werden müssen.

Verbesserung Produktivität – Spart Zeit, die für das Abschalten der Anlage 
benötigt wird (Genehmigungen, Auf-/Abbau des Schutzgitters). 

Beispiel - Die dargestellten perma STAR VARIO Schmiersysteme sorgen 
für eine gleichmäßige Schmierstoffabgabe an die Umlenktrommellager des 
Förderbandes.

Strategie 3 – Automatische Schmierung von Anlagen / Maschinen in extre-
men Höhen oder für Anlagen / Maschinen in isolierten / engen Bereichen, die 
eine Genehmigung erforderlich machen.

Verbesserung Sicherheit – Erhöht die Sicherheit, da die Arbeiten ebenerdig 
und vor dem Sicherheitsbereich ausgeführt werden können.

Verbesserung Produktivität – Reduziert die Arbeitszeit, die für Abschaltun-
gen, Genehmigungen, Vorbereitungen und andere zeitraubende Tätigkeiten 
nötig wäre.

Beispiel - Das dargestellte perma STAR VARIO Schmiersystem versorgt das 
Lager einer Spanntrommel über eine 5 Meter lange Schlauchleitung.



Analyse und Auswahlverfahren für die Schmierung von Maschinen / Anlagen
Schmierpunkte in der Schwerindustrie befinden sich hauptsächlich an Förderbandanlagen, Elektromotoren, Pumpen 
und Lüfteranlagen. Die Analyse von Anlagendetails beinhalten beispielsweise: Schmiervorgaben des Erstausstatters 
(OEM), Gerätetyp, Lagergröße und -ausrichtung, Lagergehäuse und Dichtungskonfiguration.

Außerdem werden Betriebs- und Umgebungsbedingungen während der Analyse berücksichtigt:  
Betriebsgeschwindigkeit der Geräte, Umgebungstemperatur, Betriebstemperatur, Lagerbelastung und Antriebsart, 
Geräteschwingungen sowie das Vorhandensein und der Grad von Verschmutzungen durch feste und flüssige 
Schmutzstoffe.

Dieser Katalog wurde für Anwendungen vor Ort entwickelt. Er beschreibt die Analyse von Maschinen und Anwendun-
gen sowie die Verknüpfung mit der Auswahl des idealen automatischen Schmiersystems inklusive Montage. 

perma Schmiersysteme

Vorteile der automatischen Schmierung
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Anwendungstechniker und Spezialisten von perma-tec haben ein einfaches Verfahren entwickelt, mit dem der Instand-
halter in nur 4 Schritten die ideale Kombination aus perma Schmiersystem und Montagelösung für typische Anwendun-
gen in der Bergbau- und Schwerindustrie auswählen kann. 

Diese werden auf den folgenden Seiten erklärt.
Schritt 1 und 2:  Analyse der Anwendung / Analyse Montage
Schritt 3 und 4:  Auswahl Schmiersystem / Schmierstoff / Auswahl MONTAGE SETs

Analyse folgender Informationen über die Anwendung:

      Anwendungstyp, OEM, Maschinen- / Modellgröße, Lagertyp
• Einfl uss der Betriebsparameter (Geschwindigkeit, Last, Vibration, 

Temperatur)
• Einfl uss der Umgebungsfaktoren (Wasser, Feuchtigkeit, abrasive 

Partikel, Schlamm, Luftbewegung, Umgebungstemperatur)
• Nachschmierfrequenz basierend auf Herstellervorgaben oder der 

perma SELECT Berechnung

Informationen über den Standort der Anwendung, Anlagengröße, 
Zugänglichkeit der Schmierstellen, Nähe zu explosionsgefährdeten 
Bereichen oder Materialien, Einschränkungen durch Schutzabdeckun-
gen, Gefahren durch starke Schwingungen oder hohe Temperaturen:

• Auswahl Montageart: Direkte oder indirekte Montage des Schmier-
systems anhand des Auswahlverfahrens

• Anforderungen für den Schutz des Schmiersystems: 
Standard- oder Heavy Duty Halterungen

Auswahl des bevorzugten perma Schmiersystems 
und des Schmierstoffs:

• Auswahl eines perma Schmiersystems basierend auf den ermit-
telten Informationen aus Schritt 1 über die Anwendung / Maschine 
(technische Daten, Betriebsbedingungen, Beschränkungen der Län-
ge von Schlauchleitung, Umgebungsbedingungen)

• Auswahl des Schmierstoffs unter Berücksichtigung der Anwendung 
oder eventueller Vorgaben der Maschinenhersteller bzw. Betreiber.

Auswahl von MONTAGE SETS, Montagearten und Zubehör basierend 
auf den ermittelten Informationen aus Schritt 2: 

• Auswahl eines geeigneten MONTAGE SETS für das perma 
Schmiersystem

• Auswahl des MONTAGE SETS, Ausführung und der Montageart 
basierend auf der Anzahl der Schmierstellen und Notwendigkeit 
von Standard- oder Heavy Duty Ausführungen

• Auswahl von weiterem Zubehör (Winkelstücke, Reduzierstücke, 
Verlängerungen)

Analyse und Auswahlverfahren

SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE

2.

3.

4.

1.



perma Schmiersysteme

SCHRITT 1: Analyse Anwendung 

Förderbandanlagen 
 
Trommellagerkonfigurationen können sehr unterschiedlich sein. Bei der Lagerschmierung 
müssen diese unterschiedlichen Lager- und Dichtungskombinationen berücksichtigt werden.

Für typische Pendelrollenlager mit Labyrinth- oder Taconite-Dichtungen muss die 
Nachschmierung zwei Anforderungen erfüllen:

1) Nachschmierung der Wälzkörper, um Mangelschmierung zu verhindern.
2) Regelmäßige Nachschmierung der Dichtungen, um das Eindringen von Schmutzstoffen   
    zu verhindern und so die Lebensdauer des Lagers zu verlängern.



SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

Herausforderungen

Beurteilungskriterien

Lösungen
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1. 2. 3. 4.

Herausforderungen bei der Schmierung und Wartung von Förderbandlagern:
  Starke Verschmutzung durch Fördermedium, insbesondere an 
    Lade-/ Übergabestationen, sowie am Boden
  Viele Förderbandanlagen erstrecken sich über große Entfernungen und  
    mehrere Ebenen. Die Schmierstellen an den Transferstellen über  
    Vorratsbehältern oder Verarbeitungsanlagen sind oft nur mit Hilfe 
    von Treppen, Leitern oder anderen Hilfsmitteln zu erreichen. 
  Der Zeitaufwand für manuelle Schmierung ist extrem hoch und lässt   
    wenig Zeit für wirksame Nachschmierfrequenzen bzw. -mengen. 
  Eingeschränkter Zugang aufgrund gefährlicher Umgebungsbedingungen 
    (unter Übergabestationen, Umlenktrommeln oder Aufnahmewagen in 
    großen Höhen)

Herausforderungen in der Instandhaltung, die eine effektive Nachschmie-
rung behindern oder nicht zulassen, führen zu:
  Unzureichend geschmierten Dichtungen, wodurch Wasser oder abrasive   
    Schmutzpartikel in das Lagergehäuse eindringen können  
  Verschmutzung des Lagers (aufgrund von Mangelschmierung) und 
    rascher Verschlechterung des Schmierstoffs
  Schnellere Abnutzung (verursacht durch Schmutzstoffe) bis hin zu 
    vorzeitigem Lagerausfall

Industrie:   Steinbruch
Anwendung:    Förderbandlager
Schmiersystem:      perma FLEX
Montagelösung:     Direkte Montage

Industrie:  Eisenerzabbau
Anwendung:  Förderbandlager / -dichtung (Hybridlösung)
Schmiersystem: perma STAR VARIO
Montagelösung:  Indirekte Montage am Schutzgitter mit Montagearm

 Eigenschaften des empfohlenen Schmierstoffs
 Vorherige Schmierverfahren
 Anforderungen für einen gefahrlosen Zugang
 Anordnung der Schmierstellen am Lagergehäuse

Für die Nachschmierung von Förderbandanlagen werden im Allgemeinen folgende Faktoren analysiert:

 Lagertyp und Geschwindigkeit
 Dichtungsarten
 Betriebsbedingungen
 Gewünschte Wartungszyklen



Elektromotoren
Die Nachschmierung an Elektromotoren ist ein sehr kritischer Punkt in der Instandhaltung. Wie bei anderen 
Lageranwendungen mit hohen Drehzahlen müssen bei deren Nachschmierung unbedingt die mit einer 
Überschmierung verbundenen Risiken beachtet werden. Gleichzeitig muss für eine ausreichende 
Nachschmierung gesorgt werden, um eine lange Lagerlebensdauer zu gewährleisten.

Eine Kombination aus folgenden Schmierverfahren kann Über- und Mangelschmierung verhindern:

  Verwenden Sie für die Nachschmierung automatische Schmiersysteme. Damit werden Schmierstellen 
    permanent mit einer kleinen Menge an Schmierstoff in kurzen Intervallen versorgt.  
  Nachschmierung nur bei laufenden Motoren
  Prüfen Sie, ob eine Fettauslassöffnung am Motor vorhanden ist. Die Auslassöffnung muss geöffnet sein 
    und sollte regelmäßig gewartet werden.

perma Schmiersysteme

SCHRITT 1: Analyse Anwendung



SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

Herausforderungen

Beurteilungskriterien

Lösungen
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1. 2. 3. 4.

Herausforderungen bei der Schmierung und Wartung von Elektromotoren:
  Hohe Geschwindigkeiten und starke mechanische Beanspruchung des   
    Schmierstoffs erfordern ein häufigeres und kontrolliertes Nachschmieren 
    bzw. Austauschen des Schmierstoffs
  Unzureichende Nachschmierintervalle verschlechtern den Schmierstoff und 
    führen zur Mangelschmierung
  Zu viel Schmierstoff führt zu Lagererwärmung und Überhitzung, da über-
    schüssiges Fett erst nach Stunden verteilt wird 
  Gefährliche Arbeitsbedingungen (Quetschpunkte bei rotierenden Maschinen, 
    Stürze von Leitern oder Plattformen bei schwer zugänglichen Schmierstellen,   
    herunterfallende Objekte und viel Staub in der Luft)

Herausforderungen in der Instandhaltung, die eine effektive 
Nachschmierung behindern oder nicht zulassen, führen zu:
  Über- und Mangelschmierung, die den Schmierstoffzustand verschlechtern 
    und Schmierstoffalterung, Oxidation und Abnutzung beschleunigen
  Verschmutzung des Lagers (aufgrund von Mangelschmierung) und damit    
    rascher Verschlechterung des Schmierstoffs
  Schnellere Abnutzung (verursacht durch Schmutzstoffe und unzureichende 
    bzw. übermäßige Schmierung) bis hin zu vorzeitigem Lagerausfall

Industrie:   Bergbau
Anwendung:    Elektromotorenlager
Schmiersystem:      perma STAR VARIO
Montagelösung:     Indirekte Montage mit Montageklemmen

Industrie:   Bergbau
Anwendung:   Elektromotorenlager
Schmiersystem:  perma STAR VARIO
Montagelösung:   Direkte Montage

 Altfetträume bzw. Fettauslassöffnungen: Form, Zugänglichkeit, Zustand
 Vorherige Schmierverfahren
 Anforderungen für einen gefahrlosen Zugang
 Anordnung der Schmierstellen am Lagergehäuse

Für die Nachschmierung von Elektromotoren werden im Allgemeinen folgende Faktoren analysiert:

 Empfehlungen des Motorherstellers
Motordrehzahl
 Lagertypen
 Gewünschte Wartungszyklen



Pumpen
Feststoffpumpen, die zum Beispiel in Kohleaufbereitungs- und anderen Nass-Verarbeitungsanla-
gen eingesetzt werden, sind rauen Bedingungen ausgesetzt. Maßnahmen, die das Eindringen von 
Wasser und festen Schmutzstoffen in das Lagerinnere verhindern, verlängern die Lebensdauer 
des Lagers. Automatische Schmiersysteme haben sich hier besonders bewährt. Sie versorgen 
Labyrinthdichtungen regelmäßig mit frischem Schmierstoff und verhindern so das Eindringen von 
Verschmutzungen. Je rauer die Betriebsbedingungen sind, umso wichtiger ist die automatische 
Nachschmierung. 

Pumpen, die regelmäßig mit Hochdruck gereinigt werden oder bei denen Wasser auf das
Labyrinth am nassen Ende auftrifft, erfordern kürzere Nachschmierintervalle. 

perma Schmiersysteme

SCHRITT 1: Analyse Anwendung 



SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

Herausforderungen

Beurteilungskriterien

Lösungen
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1. 2. 3. 4.

Herausforderungen bei der Schmierung und Wartung von Pumpen:
  Verschmutzungen durch Flüssigkeiten oder Schlamm erfordern häufi ge 
    oder permanente Schmierung, um ein Eindringen in die Mechanik der 
    Pumpe zu verhindern
  Hohe Geschwindigkeiten bzw. starke mechanische Beanspruchungen 
    des Schmierstoffs in großen Pumpen erfordern eine kontinuierliche und 
    kontrollierte Nachschmierung bzw. Schmierstoffaustausch
  Unzureichende Nachschmierintervalle können zur Verschlechterung 
    der Schmierung oder zu extremeren Mangelzuständen führen
  Zu viel Schmierstoff führt zur Lagererwärmung und Überhitzung, da 
    überschüssiges Fett erst nach Stunden verteilt wird 
  Gefährliche Arbeitsbedingungen (Quetschpunkte bei rotierenden Maschinen, 
    Sturz in offene Abläufe / Gruben oder Kontakt mit gefährlichen Chemikalien)

Herausforderungen in der Instandhaltung, die eine effektive 
Nachschmierung behindern oder nicht zulassen, führen zu:
  Über- und Mangelschmierung, welche den Schmierstoffzustand verschlechtern   
    und Schmierstoffalterung, Oxidation und Abnutzung beschleunigen
  Verschmutzung des Lagers (aufgrund von Mangeschmierung) und rascher 
    Verschlechterung des Schmierstoffs
  Schnellere Abnutzung (verursacht durch Schmutzstoffe und unzureichende   
    bzw. übermäßige Schmierung) bis hin zu vorzeitigem Lagerausfall

Industrie:   Eisenerzabbau
Anwendung:    Feststoffpumpe
Schmiersystem:      perma STAR VARIO
Montagelösung:     Indirekte Montage mit Montageklemmen

Industrie:   Bergbau
Anwendung:   Feststoffpumpe
Schmiersystem:  perma STAR VARIO
Montagelösung:   Indirekte Montage mit Montageklemmen

 Lagertypen, Schmierstellen, Migrationsrichtung des Schmierstoffs
 Anforderungen für einen gefahrlosen Zugang
 Gewünschte Wartungszyklen
 Eigenschaften des empfohlenen Schmierstoffs
 Typische Betriebstemperaturen der Lager

Für die Nachschmierung von Pumpen werden im Allgemeinen folgende Faktoren analysiert:

 Empfehlungen des Pumpenherstellers
 Dichtungsarten
 Betriebsbedingungen
 Reinigungsverfahren
 Vorherige Schmierverfahren



Lüfteranlagen
 
Stehlager in Lüfteranlagen erfordern bei der Ausarbeitung einer Schmierstrategie besondere 
Beachtung. Da viele unterschiedliche Lagerarten zum Einsatz kommen, müssen vorab 
Lager- und Dichtungstypen ermittelt werden. Diese Informationen sind wichtig, um
den richtigen Schmierpunkt (Eintrittspunkt des Schmierstoffs), den Fließweg des Schmier-
stoffs, die Anforderungen an einen effizienten Schmierstoffaustausch und die Austrittsstellen 
des Schmierstoffs aus den Lagergehäusen nachvollziehen zu können.

perma Schmiersysteme

SCHRITT 1: Analyse Anwendung



SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

Herausforderungen

Beurteilungskriterien

Lösungen
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1. 2. 3. 4.

Herausforderungen bei der Schmierung und Wartung von Lüfteranlagen:
  Hohe Geschwindigkeiten, hohe Betriebstemperaturen (bei Heißluftventilatoren) 
    und starke mechanische Beanspruchungen des Schmierstoffs erfordern eine 
    häufiger kontrollierte Nachschmierung bzw. Austausch des Schmierstoffs
  Unzureichende Nachschmierintervalle können zur Verschlechterung des 
    Schmierzustands oder zu extremen Mangelzuständen führen
  Zu viel Schmierstoff führt zur Überhitzung der Lager
  Gefährliche Arbeitsbedingungen (Quetschpunkte bei rotierenden Maschinen, 
    Absturz von Leitern / Plattformen bei schwer zugänglichen Schmierpunkten, 
    Belastung durch Staub, Wärme bzw. Dampf)

Herausforderungen in der Instandhaltung, die eine effektive 
Nachschmierung behindern oder nicht zulassen, führen zu:
  Über- und Mangelschmierung, die den Schmierstoffzustand verschlechtern 
    und Schmierstoffalterung, Oxidation und Abnutzung beschleunigen
  Verschmutzung des Lagers (aufgrund von Mangelschmierung) und rascher  
    Verschlechterung des Schmierstoffs
  Schnellere Abnutzung (verursacht durch Schmutzstoffe und unzureichende 
    bzw. übermäßige Schmierung) bis hin zu vorzeitigem Lagerausfall

Industrie:   Steinbruch
Anwendung:    Lager am Lüfter
Schmiersystem:      perma STAR VARIO
Montagelösung:     Direkte Montage

Industrie:   Kraftwerk
Anwendung:   Lager am Lüfter
Schmiersystem:  perma STAR VARIO
Montagelösung:   Indirekte Montage

 Anforderungen für einen gefahrlosen Zugang
 Gewünschte Wartungszyklen
 Anordnung der Schmierstellen am Lagergehäuse
 Eigenschaften des empfohlenen Schmierstoffs

Für die Nachschmierung von Lüfteranlagen werden im Allgemeinen folgende Faktoren analysiert:

 Lagerart und Drehzahl
 Dichtungsarten
 Betriebsbedingungen
 Vorherige Schmierverfahren



Blattformat: DIN A3
Maßstab: 1:1
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Beispiel direkte Montage 
perma CLASSIC / FUTURA / FLEX / NOVA

Häufi g verwendetes Montagezubehör

A 1 x Reduzierstück G1/8a x G1/4i 
1 x Reduzierstück M6a x G1/4i 
1 x Reduzierstück M8x1a x G1/4i
1 x Reduzierstück M10x1a x G1/4i

B 1 x Verlängerung 45 mm G1/4a x G1/4i

C 1 x Winkel 45° oder 90° G1/4a x G1/4i

D 1 x Stützkonsole FLEX G1/4a x G1/4i 
>> nur für perma FLEX

Beispiel direkte Montage  
perma STAR VARIO

Häufi g verwendetes Montagezubehör

A 1 x Reduzierstück G1/8a x G1/4i 
1 x Reduzierstück M6a x G1/4i 
1 x Reduzierstück M8x1a x G1/4i
1 x Reduzierstück M10x1a x G1/4i

B 1 x Verlängerung 45 mm G1/4a x G1/4i

C 1 x Winkel 45° oder 90° G1/4a x G1/4i

D 1 x Stützkonsole STAR G1/4a x G1/4i

NEIN!
= Direkte Montage

Bestellen Sie 
das Schmiersystem und

Zubehör für eine
direkte Montage.

 Zubehör auf Seite 35

Auswahl einfach gemacht

SCHRITT 2: Analyse Montage

ENTSCHEIDUNGSPROZESS DIREKTE / INDIREKTE MONTAGE
Bei vielen Schmierstellen ist es vorteilhaft, das Schmier-
system indirekt an einen Ort zu montieren, der während 
des Anlagenbetriebs gefahrlos zugänglich ist. Die folgen-
den Fragen helfen bei der Entscheidung für eine direkte 
oder indirekte Montage.

Ein JA auf eine der Fragen deutet darauf hin, 
dass höchstwahrscheinlich die indirekte Montage 
erforderlich ist.



1. 2. 4.3.
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Standard Duty MONTAGE SETS 
sind sehr vielseitig zu verwenden und können für 
die Montage an Trägerprofi le oder Schutzgitter 
angepasst werden.

Heavy Duty MONTAGE SETS 
wurden speziell für die Verwendung in Betriebs-
bereichen entwickelt, die regelmäßig Spritzwas-
ser und Wasserstößen ausgesetzt sind, z. B. in 
Kohleaufbereitungsanlagen.

1. Müssen Schutzabdeckungen oder -gitter entfernt werden, 
      um an die Schmierstelle zu gelangen?
2. Ist es schwierig oder gefährlich, während des Anlagenbe-      
      triebs an die Schmierstelle zu gelangen?
3. Ist die Schmierstelle starken Vibrationen oder hohen 
      Temperaturen ausgesetzt, die das Schmiersystem 
      beschädigen könnten?
4. Ist eine Zugangserlaubnis notwendig, um Schmierstellen 
      in gesicherten Bereichen oder in großen Höhen zu erreichen?
5. Ist die Schmierstelle Folgendem ausgesetzt: Große Wasser- 
      mengen, Fördermedien, Medien aus dem Fertigungsprozess
      oder Aufprall von Feststoffen?

JA!
= Indirekte Montage

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

Es gibt zwei Arten von Montagehalterungen – Standard Duty und Heavy Duty. Beide beinhalten eine Edelstahlkonstruktion, 
Muffen mit G1/4-Innengewinde und Laserschnitt-Profi le, um die Ablagerung von Verschmutzungen zu minimieren. Heavy 
Duty Halterungen weisen außerdem eine C-Profi lkonstruktion auf, die als robustes Haltesystem für die Schutzkappen dient. 
Die C-Profi lausführung ist besonders geeignet für Anlagen, die Spritzwasser ausgesetzt sind, wie es zum Beispiel bei Feststoff-
pumpen in  Kohleaufbereitungsanlagen zu erwarten ist. Diese Konstruktion bietet aufgrund der 4 Nuten in der Halterung mehr 
Flexibilität bei der Montage. 

Die Bilder der 2-fach Montagehalterungen zeigen die Unterschiede zwischen den Ausführungen Standard Duty and Heavy Duty.

MONTAGE SETS auf Seite 26

ENTSCHEIDUNGSPROZESS DIREKTE / INDIREKTE MONTAGE

2.
SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF
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Auswahl einfach gemacht

SCHRITT 3: Schmiersystem / Schmierstoff

Auswahl des Einzelpunktschmiersystems

Der Gegendruck muss kleiner sein als der Förderdruck des Schmiersystems. Beachten Sie, dass für das Vorgängermodell des 
perma STAR VARIO Systems eine maximale Schlauchlänge von 3 m empfohlen wurde.

perma CLASSIC / 
perma FUTURA

perma FLEX perma NOVA perma STAR VARIO

Technische Daten

Aktivierungsschraube Drehschalter Drucktaster + 
LCD-Display

Drucktaster + 
LCD-Display + 

LED-Signale Rot/Grün

Komplettsystem NOVA Steuereinheit 
wiederverwendbar

STAR VARIO Antrieb
wiederverwendbar

          °C
0 bis +40 °C -20 bis +60 °C -20 bis +60 °C

Max. 4 bar Max. 5 bar Max. 6 bar 6 bar

120 cm3 60, 125 cm3 65, 125 cm3 60, 120, 250 cm3

Elektrochemisch Elektromechanisch

Manipulationssicher Spendezeit jederzeit veränderbar, System abschaltbar

1, 3, 6, 12 Monate
bei +20 °C / perma 

Multipurpose grease SF01
ohne Gegendruck 

1, 2, 3 ... 12 Monate 
bei +20 °C / perma 

Multipurpose grease SF01
ohne Gegendruck

1, 2, 3 ... 12 Monate 
ohne Gegendruck

unabhängig von der 
Betriebstemperatur

1, 2, 3 ... 12 Monate 
unabhängig von der 

Betriebstemperatur und 
Gegendruck

Schlauchleitung < 1 m
bei +20 °C mit perma 

Multipurpose grease SF01, 
Schlauch iØ 9,5 mm, 

Art. No. 101555

Schlauchleitung < 2 m
bei +20 °C mit perma Multipurpose 
grease SF01, Schlauch iØ 9,5 mm, 

Art. No. 101555

Schlauchleitung < 5 m
bei +20 °C mit perma 

Multipurpose grease SF01, 
Schlauch iØ 9,5 mm, 

Art. No.101555

Wenden Sie sich für spezielle 
Bergbauzulassungen an perma IP 68 IP 65 IP 65

          °C

Blattformat: DIN A1
Maßstab: 1:1
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Förderbandanlagen Elektromotoren Pumpen Lüfteranlagen

Einzelpunktschmiersysteme

perma CLASSIC /
perma FUTURA + o + o

perma FLEX + + ++ ++

perma NOVA + ++ + ++

perma STAR VARIO ++ ++ ++ ++

Auswahl Schmiersystem / Schmierstoff

RL SCHMIERSTOFFE (Fette für normale Belastung / Hochgeschwindigkeit)

Shell Gadus S2 V100 2 (Alvania RL 2)  

Shell Gadus S5 T100 2 (Stamina RLS 2)  

ExxonMobil MOBIL POLYREX EM  

ExxonMobil MOBILITH SHC 100  

Castrol Spheerol AP 2  

EP SCHMIERSTOFFE (Universal- / Hochdruckfette)

perma Multipurpose grease SF01  

Shell Gadus S3 V220C 2 (Albida EP 2)  

ExxonMobil MOBILGREASE XHP 222  

Castrol Spheerol EPLX 200-2  

Chevron STARPLEX EP 2  

bedingt geeignet

geeignet

sehr geeignet

perma automatische Schmiersysteme können auf Anfrage mit Schmierstoffen anderer Hersteller gefüllt werden, z. B. Shell, ExxonMobil, 
Phillips 66, BP Castrol, Chevron, Royal Purple, Klüber Lubrication, Total S.A. usw. Technische Daten zu den Schmierstoffen können bei 
perma oder dem entsprechenden Schmierstoffhersteller erfragt werden.

1. 2. 3. 4.
SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

o            

+                    

++    
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Schmiersystem /
LC (= Lubricant Cartridge)

Schmierstoff perma CLASSIC 
120 cm3

perma FUTURA 
120 cm3

perma FLEX 
60 cm3

perma FLEX 
125 cm3

perma NOVA LC 
65 cm3

perma NOVA LC 
125 cm3

perma STAR LC 60 
60 cm3

STAR LC 120
120 cm3

STAR LC 250
250 cm3

Kartusche 400 g 
für Handhebelfettpresse

RL SCHMIERSTOFFE (Fette für normale Belastung / Hochtemperatur)

Shell Gadus S2 V100 2 (Alvania RL 2) 103861 107120 107253 107211 109913 110298 106216 104252 106289 104906

Shell Gadus S5 T100 2 (Stamina RLS 2) 109914 109915 109916 109917 109918 110299 108990 104257 109919 109920

ExxonMobil MOBIL POLYREX EM 100395 107080 107245 107198 109921 110300 104170 101068 104673 101690

ExxonMobil MOBILITH SHC 100 110036 110037 110038 110039 110041 110301 110042 110043 110044 110045

Castrol Spheerol AP 2 110046 110047 110048 110049 110050 110302 110052 110053 110054 110055

EP SCHMIERSTOFFE (Universal- / Hochdruckfette)

perma Multipurpose grease SF01 100020 106997 107224 107155 107415 110281 104044 100724 104473 101585

Shell Gadus S3 V220C 2 (Albida EP 2) 109922 107119 109923 107210 109924 110303 - 104250 109926 104905

ExxonMobil MOBILGREASE XHP 222 100305 107069 108969 107194 109927 110304 104145 100957 104609 101657

Castrol Spheerol EPLX 200-2 110056 110057 110058 110059 110060 110305 110062 110063 110064 110065

Chevron STARPLEX EP 2 100340 109938 109939 109940 109942 110306 109943 100999 109944 109945

Antrieb / Aktivierungsschraube

perma CLASSIC / FUTURA perma FLEX perma NOVA perma STAR VARIO Handhebelfettpresse

Aktivierungsschraube, gelb
1 Monat, 101331

Bei rauen Umgebungs-
bedingungen:

Schutzgehäuse inkl. 
Stützkonsole FLEX G1/4a x G1/4i 
(Stahl / Alu)
101428

                             
                                                                        

perma STAR VARIO Antrieb 
1, 2, 3, ... 12 Monate    
107529

Batterieset STAR VARIO                   
101351 

  
Achtung: Beim Austausch der leeren LC Einheit muss auch ein neues 
Batterieset für den STAR VARIO Antrieb eingesetzt werden. 

Handhebelfettpresse              

101455

Schlauch mit Dreh-
gelenk, Schiebe- und 
Greifkupplung für 
Handhebelfettpresse

110199

Aktivierungsschraube, grün
3 Monate, 101332

Aktivierungsschraube, rot
6 Monate, 101333      

Aktivierungsschraube, grau
12 Monate, 101335      

Erst- und Nachbestellung Erst- und Nachbestellung

Auswahl einfach gemacht

SCHRITT 3: Schmiersystem / Schmierstoff

Welches Fett befi ndet sich im Schmiersystem?

Die Informationen fi nden Sie auf dem Etikett

Art. No. | Seriennummer

(Produktbezeichnung -
Herstelljahr/ Woche - 
Interne No.)
Schmierstoffbezeichnung

=+

+ +
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Schmiersystem /
LC (= Lubricant Cartridge)

Schmierstoff perma CLASSIC 
120 cm3

perma FUTURA 
120 cm3

perma FLEX 
60 cm3

perma FLEX 
125 cm3

perma NOVA LC 
65 cm3

perma NOVA LC 
125 cm3

perma STAR LC 60 
60 cm3

STAR LC 120
120 cm3

STAR LC 250
250 cm3

Kartusche 400 g 
für Handhebelfettpresse

RL SCHMIERSTOFFE (Fette für normale Belastung / Hochtemperatur)

Shell Gadus S2 V100 2 (Alvania RL 2) 103861 107120 107253 107211 109913 110298 106216 104252 106289 104906

Shell Gadus S5 T100 2 (Stamina RLS 2) 109914 109915 109916 109917 109918 110299 108990 104257 109919 109920

ExxonMobil MOBIL POLYREX EM 100395 107080 107245 107198 109921 110300 104170 101068 104673 101690

ExxonMobil MOBILITH SHC 100 110036 110037 110038 110039 110041 110301 110042 110043 110044 110045

Castrol Spheerol AP 2 110046 110047 110048 110049 110050 110302 110052 110053 110054 110055

EP SCHMIERSTOFFE (Universal- / Hochdruckfette)

perma Multipurpose grease SF01 100020 106997 107224 107155 107415 110281 104044 100724 104473 101585

Shell Gadus S3 V220C 2 (Albida EP 2) 109922 107119 109923 107210 109924 110303 - 104250 109926 104905

ExxonMobil MOBILGREASE XHP 222 100305 107069 108969 107194 109927 110304 104145 100957 104609 101657

Castrol Spheerol EPLX 200-2 110056 110057 110058 110059 110060 110305 110062 110063 110064 110065

Chevron STARPLEX EP 2 100340 109938 109939 109940 109942 110306 109943 100999 109944 109945

Antrieb / Aktivierungsschraube

perma CLASSIC / FUTURA perma FLEX perma NOVA perma STAR VARIO Handhebelfettpresse

Aktivierungsschraube, gelb
1 Monat, 101331

Bei rauen Umgebungs-
bedingungen:

Schutzgehäuse inkl. 
Stützkonsole FLEX G1/4a x G1/4i 
(Stahl / Alu)
101428

                             
                                                                        

perma STAR VARIO Antrieb 
1, 2, 3, ... 12 Monate    
107529

Batterieset STAR VARIO                   
101351 

  
Achtung: Beim Austausch der leeren LC Einheit muss auch ein neues 
Batterieset für den STAR VARIO Antrieb eingesetzt werden. 

Handhebelfettpresse              

101455

Schlauch mit Dreh-
gelenk, Schiebe- und 
Greifkupplung für 
Handhebelfettpresse

110199

Aktivierungsschraube, grün
3 Monate, 101332

Aktivierungsschraube, rot
6 Monate, 101333      

Aktivierungsschraube, grau
12 Monate, 101335      

Erstbestellung Nachbestellung

perma NOVA
Steuereinheit
1, 2, 3, ... 12 Monate                                  
107271                      

1. 2. 3. 4.
SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

Erstbestellung Nachbestellung

+  + + +

+ + +

+



H

C

C

E

EF
F

A

1

A

D

| 26

Auswahl einfach gemacht

SCHRITT 4: Auswahl MONTAGE SET

Elektrochemisch Standard Duty
Indirekte Montage

1.  Stützkonsole FLEX Gen 2.0   
      G1/4a x G1/4i 
       Nur für perma FLEX.
      Bitte separat bestellen!

B. Montageklemme 

Benutzerfreundliche Montage-
klemmen mit Sechskantschraube 
mit Ringschneide 30 oder 65 mm.

A. Montagehalterungen

Kompakte Montagehalterungen 
aus Edelstahl. Mit Hakenkons-
truktion leicht am Schutzgitter 
oder mit Montageklemmen an 
Trägerprofi len anbringbar. 

C. Spülanschluss mit 
    manuellem Kugelventil G1/4

Für die einfache Zuführung von 
zusätzlichem Schmierstoff, für die 
Spülung von Zuleitungen, und zur 
Beseitigung von Fettblockaden.

D. Winkel 90° R1/4a x G1/4i

Optional zu verwenden. Set enthält 
einen Winkel pro Schmierstelle. 

E. Schlauchanschluss G1/4a

Für Schlauch iØ 9,5 mm, steck-
bar (Stahl, verzinkt). Set enthält 
zwei Stück pro Schmierstelle.

G. Reduzierstück

Für jede Schmierstelle sind drei 
Reduzierstücke R1/8, R1/4 und
M10x1 enthalten.

H. Schlauchhalter

Wird für die Bündelung von 
Schläuchen bei Mehrpunkt-
Montage Sets verwendet.

F. Heavy Duty Schlauch

iØ 9,5 mm. Set enthält 1 m 
Schlauch pro Schmierstelle. 
Andere Längen auf Anfrage.

G

G
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1. 2. 4.3.
SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

MONTAGE SET
CLASSIC / FUTURA / FLEX / NOVA Standard Duty

1-fach Montageklemme mit 1 m Schlauch

MONTAGE SET
CLASSIC / FUTURA / FLEX / NOVA Standard Duty

2-fach Montageklemme mit 2 m Schlauch

110068 110070

110069 110071

MONTAGE SET Standard Duty mit Montageklemme

MONTAGE SET Standard Duty mit Montagearm für Schutzgitter

MONTAGE SET
CLASSIC / FUTURA / FLEX / NOVA Standard Duty

1-fach Montagearm Schutzgitter mit 1 m Schlauch

MONTAGE SET
CLASSIC / FUTURA / FLEX / NOVA Standard Duty

2-fach Montagearm Schutzgitter mit 2 m Schlauch

110072 110073

Die Abbildungen unten zeigen typische SET Konfi gurationen. MONTAGE SETs enthalten 
keine perma Schmiersysteme. Auf Anfrage sind andere SET Konfi gurationen erhältlich.

30 mm

65 mm
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Elektromechanisch - Indirekte Montage

A. Montagehalterungen inkl.

1. Stützkonsole STAR
2. Sicherung für Schutzkappe
3. Schutzkappe STAR VARIO
     Heavy Duty 250 (Kunststoff)

Kompakte Montagehalterungen 
aus Edelstahl. Mit Hakenkons-
truktion leicht am Schutzgitter 
oder mit Montageklemmen an 
Trägerprofi len anbringbar. 

G

Standard Duty
Montage-
klemme

Heavy Duty
Montage-
klemme

Auswahl einfach gemacht

SCHRITT 4: Auswahl MONTAGE SET

E. Schlauchanschluss G1/4a

Für Schlauch iØ 9,5 mm, steck-
bar (Stahl, verzinkt) Set enthält 
zwei Stück pro Schmierstelle.

G. Reduzierstück

Für jede Schmierstelle sind drei 
Reduzierstücke R1/8, R1/4 und
M10x1 enthalten.

H. Schlauchhalter

Wird für die Bündelung von 
Schläuchen bei Mehrpunkt-
Montage Sets verwendet.

B. Montageklemme 

Benutzerfreundliche Montage-
klemmen mit Sechskantschraube 
mit Ringschneide 30 oder 65 mm.

C. Spülanschluss mit 
    manuellem Kugelventil G1/4

Für die einfache Zuführung von 
zusätzlichem Schmierstoff, für die 
Spülung von Zuleitungen, und zur 
Beseitigung von Fettblockaden.

D. Winkel 90° R1/4a x G1/4i

Optional zu verwenden. Set enthält 
einen Winkel pro Schmierstelle. 

F. Heavy Duty Schlauch

iØ 9,5 mm. Set enthält 2 m 
Schlauch pro Schmierstelle. 
Andere Längen auf Anfrage.
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1. 2. 4.3.
SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

MONTAGE SET  
STAR Heavy Duty 

1-fach Montageklemme 
mit 2 m Schlauch

MONTAGE SET  
STAR Heavy Duty 

2-fach Montageklemme 
mit 4 m Schlauch

MONTAGE SET  
STAR Heavy Duty 

3-fach Montageklemme 
mit 6 m Schlauch

MONTAGE SET  
STAR Heavy Duty 

4-fach Montageklemme 
mit 8 m Schlauch

110082 110084 110086 110088

110083 110085 110087 110089

MONTAGE SET 
STAR Standard Duty 

1-fach Montageklemme 
mit 2 m Schlauch

MONTAGE SET  
STAR Standard Duty 

2-fach Montageklemme 
mit 4 m Schlauch

MONTAGE SET  
STAR Standard Duty 

3-fach Montageklemme 
mit 6 m Schlauch

MONTAGE SET 
STAR Standard Duty 

4-fach Montageklemme 
mit 8 m Schlauch

110074 110076 110078 110080

110075 110077 110079 110081

MONTAGE SET Standard Duty mit Montageklemme

MONTAGE SET Heavy Duty mit Montageklemme

Die Abbildungen unten zeigen typische SET Konfi gurationen. MONTAGE SETs enthalten 
keine perma Schmiersysteme. Auf Anfrage sind andere SET Konfi gurationen erhältlich.

30 mm

65 mm

30 mm

65 mm
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Elektromechanisch - indirekte Montage

Standard Duty 
Montagearm für 
Schutzgitter

Heavy Duty
Montagearm
für Schutzgitter

G

Auswahl einfach gemacht

SCHRITT 4: Auswahl MONTAGE SET

A. Montagearm für 
     Schutzgitter inkl.

1. Stützkonsole STAR
2. Sicherung für Schutzkappe
3. Schutzkappe STAR VARIO
     Heavy Duty 250 (Kunststoff)

Kompakte Montagehalterungen 
aus Edelstahl. Mit Hakenkons-
truktion leicht am Schutzgitter 
oder mit Montageklemmen an 
Trägerprofi len anbringbar.

E. Schlauchanschluss G1/4a

Für Schlauch iØ 9,5 mm, steck-
bar (Stahl, verzinkt) Set enthält 
zwei Stück pro Schmierstelle.

G. Reduzierstück

Für jede Schmierstelle sind drei 
Reduzierstücke R1/8, R1/4 und
M10x1 enthalten.

H. Schlauchhalter

Wird für die Bündelung von 
Schläuchen bei Mehrpunkt-
Montage Sets verwendet.

B. Montageklemme 

Benutzerfreundliche Montage-
klemmen mit Sechskantschraube 
mit Ringschneide 30 oder 65 mm.

C. Spülanschluss mit 
    manuellem Kugelventil G1/4

Für die einfache Zuführung von 
zusätzlichem Schmierstoff, für die 
Spülung von Zuleitungen, und zur 
Beseitigung von Fettblockaden.

D. Winkel 90° R1/4a x G1/4i

Optional zu verwenden. Set enthält 
einen Winkel pro Schmierstelle. 

F. Heavy Duty Schlauch

iØ 9,5 mm. Set enthält 2 m 
Schlauch pro Schmierstelle. 
Andere Längen auf Anfrage.
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1. 2. 4.3.
SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

MONTAGE SET
STAR Heavy Duty 

1-fach Schutzgitter 
mit 2 m Schlauch

MONTAGE SET
STAR Heavy Duty 

2-fach Schutzgitter 
mit 4 m Schlauch

MONTAGE SET 
STAR Heavy Duty 

3-fach Schutzgitter 
mit 6 m Schlauch

MONTAGE SET 
STAR Heavy Duty 

4-fach Schutzgitter 
mit 8 m Schlauch

110094 110095 110096 110097

MONTAGE SET Standard Duty mit Montagearm für Schutzgitter

MONTAGE SET Heavy Duty mit Montagearm für Schutzgitter

MONTAGE SET 
STAR Standard Duty 
1-fach Schutzgitter 

mit 2 m Schlauch

MONTAGE SET
STAR Standard Duty 
2-fach Schutzgitter 

mit 4 m Schlauch

MONTAGE SET
STAR Standard Duty 
3-fach Schutzgitter 

mit 6 m Schlauch

MONTAGE SET
STAR Standard Duty 
4-fach Schutzgitter 

mit 8 m Schlauch

110090 110091 110092 110093

Die Abbildungen unten zeigen typische SET Konfi gurationen. MONTAGE SETs enthalten 
keine perma Schmiersysteme. Auf Anfrage sind andere SET Konfi gurationen erhältlich.
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MONTAGE SET
STAR 1-fach Geländer 

mit 2 m Schlauch

MONTAGE SET
STAR 2-fach Geländer 

mit 4 m Schlauch

MONTAGE SET
STAR 3-fach Geländer 

mit 6 m Schlauch

MONTAGE SET
STAR 4-fach Geländer 

mit 8 m Schlauch

110098 110099 110100 110101

Elektromechanisch – Indirekte Montage

B.  2 Bügelschrauben

Werden für die Montage der Halte-
rung am Geländer verwendet.

A. Montagehalterung STAR 
     für Geländer mit
1. Stützkonsole STAR
2. Sicherung für Schutzkappe
3. Schutzkappe STAR VARIO
     Heavy Duty 250 (Kunststoff)

Kompakte Montagehalterungen 
aus Edelstahl. Sie können mit einer 
Bügelschraubenkonstruktion einfach 
am Geländer angebracht werden.

MONTAGE SET für Geländermontage (für Geländer bis Durchmesser 1 ½ Zoll)

Auswahl einfach gemacht

SCHRITT 4: Auswahl MONTAGE SET

E. Schlauchanschluss G1/4a

Für Schlauch iØ 9,5 mm, steck-
bar (Stahl, verzinkt) Set enthält 
zwei Stück pro Schmierstelle.

G. Reduzierstück

Für jede Schmierstelle sind drei 
Reduzierstücke R1/8, R1/4 und
M10x1 enthalten.

H. Schlauchhalter

Wird für die Bündelung von 
Schläuchen bei Mehrpunkt-
Montage Sets verwendet.

C. Spülanschluss mit 
    manuellem Kugelventil G1/4

Für die einfache Zuführung von 
zusätzlichem Schmierstoff, für die 
Spülung von Zuleitungen, und zur 
Beseitigung von Fettblockaden.

D. Winkel 90° R1/4a x G1/4i

Optional zu verwenden. Set enthält 
einen Winkel pro Schmierstelle. 

F. Heavy Duty Schlauch

iØ 9,5 mm. Set enthält 2 m 
Schlauch pro Schmierstelle. 
Andere Längen auf Anfrage.
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1. 2. 4.3.
SCHRITT 1: Seite 12-19
ANALYSE ANWENDUNG

SCHRITT 2: Seite 20-21
ANALYSE MONTAGE 

SCHRITT 4: Seite 26-33
AUSWAHL MONTAGE SET

SCHRITT 3: Seite 22-25
AUSWAHL SCHMIERSYSTEM / 

SCHMIERSTOFF

Richtlinien für die indirekte Montage

Prüfen Sie, ob das Schmiersystem während 
des Betriebs der Anlage gefahrlos und leicht 
zugänglich ist

Wählen Sie eine Edelstahl-Montagehal-
terung, die für Wartungsarbeiten einfach 
entfernt werden kann

Berücksichtigen Sie auch die manuellen 
Schmierpunkte für effi zientes, gelegentli-
ches manuelles Schmieren

Verwenden Sie Winkelstücke mit vollem 
Durchgang

Verwenden Sie Schlauchleitungen mit 
iØ 9,5 mm und verlegen Sie diese 
unter oder um die Schutzgitter herum

A

E

C

D

Schlauchlängen
Begrenzung der Schlauchleitung auf maximal 

1 Meter bei perma CLASSIC / FUTURA
2 Meter bei perma FLEX / NOVA
5 Meter bei perma STAR VARIO


Führen Sie die 
Schlauchleitung 
über oder unter 
dem Schutzgitter.
Montieren Sie die 
perma Schmier-
systeme außer-
halb von Gefah-
renbereichen.


Füllen Sie 
Schläuche und 
Anschlüsse vor

Verbesserungen der Arbeitssicherheit und erhöhte Produktionsanforderungen steigern den Bedarf an indirekt 
montierten automatischen Schmiersystemen.

Die Begrenzung ist immer abhängig vom Schlauchdurchmesser, 
Schmierstoff, Umgebungstemperatur und dem Widerstand der 
Schmierstelle selbst. 
Kontaktieren Sie perma-tec für weitere Details.

A

E

C

D
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 Für perma CLASSIC, FUTURA, FLEX, NOVA Abb. Art. No. - Edelstahl

Montagehalterung CLASSIC, FUTURA, FLEX, NOVA 1-fach G1/4i 1 109685

Montagehalterung CLASSIC, FUTURA, FLEX, NOVA 2-fach G1/4i 2 109686

Montagehalterung CLASSIC, FUTURA, FLEX, NOVA Schutzgitter 1-fach G1/4i 3 109689

Montagehalterung CLASSIC, FUTURA, FLEX, NOVA Schutzgitter 2-fach G1/4i 4 109690

Für perma STAR VARIO Abb. Art. No. - Edelstahl

Montagehalterung STAR Standard Duty 1-fach G1/4i 5 109663

Montagehalterung STAR Standard Duty 2-fach G1/4i 6 109667

Montagehalterung STAR Standard Duty 3-fach G1/4i 7 109670

Montagehalterung STAR Standard Duty 4-fach G1/4i 8 109673

Montagehalterung STAR Heavy Duty C-Form 1-fach G1/4i 9 109664

Montagehalterung STAR Heavy Duty C-Form 2-fach G1/4i 10 108648

Montagehalterung STAR Heavy Duty C-Form 3-fach G1/4i 11 109671

Montagehalterung STAR Heavy Duty C-Form 4-fach G1/4i 12 109674

Montagehalterung STAR Standard Duty Schutzgitter 1-fach G1/4i 13 109665

Montagehalterung STAR Standard Duty Schutzgitter 2-fach G1/4i 14 109668

1 2 3 4

Montageklemme 
30 mm 
(Edelstahl)
Art. No. 109957

Montageklemme 
65 mm 
(Edelstahl)
Art. No. 109958

Montagearm Schutzgitter
(Edelstahl)

Art. No. 109959

oder                                          oder

Montagehalterung auswählen >>

Montageart auswählen

für perma STAR

Montagehalterung auswählen >>

für elektrochemisch

Auswahl einfach gemacht

Zubehör und Montagekomponenten

perma STAR VARIO muss immer mit Stützkonsole verwendet werden. Verwenden Sie die Schutzkappe (109999) mit Sicherung (108606) und Stützkon-
sole (109420) für Heavy Duty Anwendungen. Die Tabelle unten enthält ausschließlich Halterungen. Beachten Sie, dass C-Profilhalterungen für STAR 
Standard Duty und Heavy Duty mit Stützkonsole, Sicherung und Vollschutzkappe bestellt werden können. Mit Ausnahme einiger Montagehalterungen 
für Schutzgittermontage sind unten nur Montagehalterungen ohne Montagezubehör abgebildet.

1

2

+ + +
2

6 7 8

9 10 11 12

13 14

5
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 Für perma STAR VARIO Abb. Art. No. - Edelstahl

Montagehalterung STAR Geländer 1-fach G1/4i mit 2 Bügelschrauben 1 110014

Montagehalterung STAR Geländer 2-fach G1/4i mit 2 Bügelschrauben 2 110015

Montagehalterung STAR Geländer 3-fach G1/4i mit 2 Bügelschrauben 3 110016

Montagehalterung STAR Geländer 4-fach G1/4i mit 2 Bügelschrauben 4 110017

Zubehör für perma FLEX / perma STAR Abb. Art. No.

Stützkonsole FLEX G1/4a x G1/4i (Messing / Kunststoff)                                                                                          1 101427

Schutzgehäuse inkl. Stützkonsole FLEX G1/4a x G1/4i (Stahl / Alu) 2 101428

Schutzkappe STAR Standard Duty 250 (Kunststoff) 3 109519

Schutzkappe STAR Standard Duty 120 / 60 (Kunststoff) 4 109520

Stützkonsole STAR G1/4a x G1/4i (Messing / Kunststoff) 5 109420

Sicherung für Schutzkappe STAR VARIO Heavy Duty 6 108606 

Schutzkappe STAR VARIO Heavy Duty (Kunststoff) 7 109999

Zusammenführung 2-in-1 G1/4a (Edelstahl) 8 109696

Schlauch / Anschlussteile / Zubehör Abb. Art. No.

Heavy Duty Schlauch bis +100 °C aØ 16 mm x iØ 9,5 mm (mit NBR-Innenschicht und Textileinlage) 1 101555

Schlauchanschluss G1/4a für Schlauch iØ 9,5 mm - steckbar (Stahl verzinkt) 2 101554

Spülanschluss mit manuellem Kugelventil R1/4a x G1/4i (Messing vernickelt) 3 113972

Spülanschluss mit manuellem Kugelventil R1/4a x G1/4i (Edelstahl) 4 113973

Spiralschlauchhalter iØ 25 mm (Kunststoff) - pro Meter 5 109695

Schlauchvorfülladapter für Heavy Duty Schlauch 6 107633

Handhebelfettpresse 7 101455

Schlauch mit Drehgelenk, Schiebe- und Greifkupplung für Handhebelfettpresse 8 110199

Montagehalterung auswählen >>

Zubehör auswählen >>

Die Sicherung 
(Nr. 6) kann nur 
mit Stützkonsole 
und Schutzkap-
pe verwendet 
werden.

Die Standardschutzkappe muss bei der Verwendung einer der oben abgebildeten Schutzkappen (Bild 3, 4, 7) entfernt werden.

Für Geländer bis Durchmesser 3,8 cm

2

3

für perma STAR

1 2 3 4

1 2 3 4 5 6 7 8

5

1 3 4 5 6 7 82
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Winkel Abb. Art. No. - Messing

Winkel 45° G1/4a x G1/4i 1 104823

Winkel 45° M6a x G1/4i 2 104824

Winkel 45° M8x1a x G1/4i 3 104825

Winkel 45° M10x1a x G1/4i 4 104826

Winkel 90° G1/4a x G1/4i 5 104827

Winkel 90° M6a x G1/4i 6 104828

Winkel 90° M8x1a x G1/4i 7 104829

Winkel 90° M10x1a x G1/4i 8 104830

Winkel 90° R1/4a x G1/4i 9 109849

Winkel 90° R1/4a x G1/4i kurz 10 109850

Winkel 90° R1/8a x G1/4i 11 109851

Winkel 90° R1/8a x G1/4i kurz 12 109852

Winkel 45° R1/4a x G1/4i kurz 13 109853

Spezialverschraubungen Abb. Art. No.

Schwenkverschraubung G1/4a x G1/4i - drehbar (Messing) 14 104831

T-Stück 3 x G1/4i (Messing) 15 110025

Y-Adapter 2 x G1/4i x R1/4a (Messing vernickelt) 16 109002

Muffe G1/4i (Messing) 17 104853

Ablassventil G1/8a (0,35 bar) 18 109683

Sechskantnippel R1/4a (Messing) 19 104852

perma STAR VARIO Schmiersysteme haben ein G1/4-Außengewinde
am Schmierstoffauslass. Wenn für die Vereinfachung der Montage 
Reduzierstücke, Winkelstücke oder Verlängerungen notwendig sind, 
beachten Sie unbedingt folgende Richtlinien / Informationen. 

  Bei Verwendung von Reduzierstücken mit Feingewinde, z. B. 6 mm 
      metrisch oder 1/4 Zoll UNF, ist Edelstahl auszuwählen, um Bruch 
      zu vermeiden.
  Die Anzahl der Winkelstücke ist zu minimieren.
  Es sind stets Winkelstücke mit vollem Durchgang zu verwenden.

Alle Anschlussteile 

sind mit einem Metallkleber 

(mittelfest) abzudichten.

1 2 3 4 5 6 7 8

9 10

14 15 16 17 18

11

19

1312
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Reduzierstücke Abb. Art. No. -  Messing Abb. Art No. - Edelstahl

Reduzierstück R1/2a x G1/4i 1 104832 -

Reduzierstück G1/8a x G1/4i 2 104833 3 104875

Reduzierstück G1/4a x G1/8i 4 104834 -

Reduzierstück R3/4a x G1/4i 5 104835 -

Reduzierstück R3/8a x G1/4i 6 104836 -

Reduzierstück M6a x G1/4i 7 104837 8 104876

Reduzierstück M8x1a x G1/4i 9 104838 10 104877

Reduzierstück M8a x G1/4i 11 104839 12 104878

Reduzierstück M10x1a x G1/4i 13 104840 14 104879

Reduzierstück M10a x G1/4i 15 104841 -

Reduzierstück M12a x G1/4i 16 104842 -

Reduzierstück M12x1a x G1/4i 17 104843 -

Reduzierstück M12x1,5a x G1/4i 18 104844 -

Reduzierstück M14x1,5a x G1/4i 19 104845 -

Reduzierstück M14a x G1/4i 20 104846 -

Reduzierstück M16a x G1/4i 21 104847 -

Reduzierstück M16x1,5a x G1/4i 22 104848 -

Reduzierstück 1/4 UNFa x G1/4i - 23 109845

Reduzierstück 1/4 UNFa x G1/8i - 24 109846

Reduzierstück M6a x G1/8i - 25 109847

Reduzierstück R1/8a x G1/4i 26 109953 -

Reduzierstück R1/4a x G1/4i 27 109954 -

Abbildungen sind nicht in Originalgröße & können abweichen.

Sie sind nicht mit den perma Gewindebeschreibungen vertraut? perma verwendet ISO-Bezeichnungen. Siehe folgende Beispiele:
G1/4a = 1/4 BSPP-M  R1/4a = 1/4 BSPT-MG1/4i = 1/4 BSPP-F    R1/4i = 1/4 BSPT-F

Überprüfen Sie die
Gewindegröße an der
Schmierstelle

1 2 3 4 65 7 8 9

19 20 21 22

10 11 12 13 1514 16 17 18

26 2723 24 25



Verlängerungen Abb. Art. No. - Messing Abb. Art. No. - Edelstahl

Verlängerung 30 mm G1/4a x G1/4i 1 104854 -

Verlängerung 45 mm G1/4a x G1/4i 2 104855 3 104887

Verlängerung 75 mm G1/4a x G1/4i 4 104856 5 104888

Verlängerung 115 mm G1/4a x G1/4i 6 104857 -

Verlängerung 50 mm M6a x G1/4i - 7 109697

Verlängerung 75 mm M10x1a x G1/4i 8 108923 -

Verlängerung 115 mm M10x1a x G1/4i 9 108924 -

Verlängerung 50 mm R1/8a x G1/4i 10 109848 -

Verlängerung 50 mm 1/4 UNFa x G1/4i - 11 109854

Serviceausrüstung Abb. Art. No.

50 ml Flasche Loctite® 243TM Gewindedichtmittel (mittelfest) 1 110278

perma Gewindelehre 2 110374

perma REDUZIERSTÜCKE SET
enthält verschiedene Reduzierstücke
 Eine detaillierte Stückliste ist auf Anfrage oder über unsere Webseite erhältlich.

3 110373

perma UNIVERSAL ANSCHLUSSTEILE SET
enthält Reduzierstücke, Winkelstücke, Verlängerungen, Schlauchanschlüsse, Serviceausrüstung ...
 Eine detaillierte Stückliste ist auf Anfrage oder über unsere Webseite erhältlich.

4 110372

Abbildungen sind nicht in Originalgröße & können abweichen.
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systems?
Wir sind für Sie da!
Ihr perma SERVICE Team in
Euerdorf oder persönlicher
Berater vor Ort.

perma MLP: Schmier-
und Wartungsplan
https://mlp.perma-tec.com

perma ACADEMY
Schulungsprogramm
www.perma-tec.com

Projektierung,
Ausrüstung, Wartung

Unser Service für Sie!

www.perma-tec.com

Besuchen Sie uns auf unserer
Homepage und laden Sie 
bequem Betriebs- und 
Montageanleitungen oder 
andere Produktinformationen 
zu allen perma Schmier-
systemen herunter.

Produkt- /
Anwendungsfl yer

perma SELECT APP
Auswahlsoftware

Videos / 
Installations-
hilfen

www.perma-tec.com/videos

Sie benötigen Marketing-
unterstützung? 

Wenden Sie sich an uns!
Ihr perma Vertriebs-Team. 
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Installations-

The Expert in Lubrication Solutions

perma Lubrication systems for

Electric motors

The Expert in Lubrication Solutions

perma Lubrication systems forConveyors

The Expert in Lubrication Solutions

perma Lubrication systems for

Electric motors

perma STAR VARIO
High-precision and easy-to-use lubrication system –
independent of temperature and counter pressure

Three different sizes for individual lubricant metering

perma STAR VARIO operates fully automatically, independent of temperature and
pressure with a very precise discharge. The system consists of an electromechanical
drive, an LC with 60, 120 or 250 cm³ of lubricant and a battery pack. The desired
discharge period and LC size can easily be selected with the push button and are
immediately visible in the LCD. The current operating status is indicated on the
LCD and via LED signal lights (red / green) visible all round. The LED signals are
recognisable from a distance.

www.perma-tec.com/videos
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Blattformat: DIN A4
Maßstab: 1:1

Blattformat: DIN A1
Maßstab: 1:1

Blattformat: DIN A1
Maßstab: 1:1

Blattformat: DIN A4
Maßstab: 1:1

Blattformat: DIN A4
Maßstab: 1:1

Blattformat: DIN A4
Maßstab: 1:1

perma FLEX - Quick Start Guide

Select a suitable lubricant 
for perma FLEX
 e. g. perma Multipurpose grease SF01

Select discharge period
 e. g. with perma SELECT Software

(refer to our product catalog for details)Remote mounting �for lube-points with vibration, limited 
mounting space, high temperatureDirect mounting

Reducer

Examples: Bearing lubrication

2. Prepare lube-point

Clean lube-point Add reducer and tubes (if required)

For remote mounting:
Prefill lube-point and any grease lines / connections  

(use the same grease that is contained in the lubrication system)
Pressure check: Lube-point / all connecting parts

(refer to perma FLEX installation guide for details)

For direct mounting:
Prefill lube-point and any connecting parts 

(use the same grease that is contained in the lubrication system)

3. Activation / Installation of lubrication system

Note
activation / exchange date 

on label

              Remove plug

www.perma-tec.com

Add sealant

�� 3redefine installation � Select lubricant� discharge Seriod � connecting Sarts
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Mounting bracket  
1-point G1/4 female
(109685)

Reducer

Hose connector G1/4 male 
for hose iØ 9.5 mm - 
push-lock (101554)
Heavy Duty hose up to 
+100 °C oØ 16 mm x iØ 9.5 mm 
(101555)

Hose connector G1/4 male 
for hose iØ 9.5 mm - 
push-lock (101554)

360°

2
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360°

ϡ www�Serma�tec�com
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Blattformat: DIN A4
Maßstab: 1:1

Blattformat: DIN A1
Maßstab: 1:1

Blattformat: DIN A1
Maßstab: 1:1

Blattformat: DIN A4
Maßstab: 1:1

Blattformat: DIN A4
Maßstab: 1:1

Blattformat: DIN A4
Maßstab: 1:1

Serma S7A5 9A5,2 � 4uicN Start *uide
�� 3redefine installation � Select lubricant� discharge Seriod � connecting Sarts

Bracket stainless steel
104864

Insert for 
bracket 
G1/4o x G1/4i
104820

Reducer

Reducer

Tube connector for 
perma G1/4i
101393
Tube (PA)  up to +80 °C
oØ 8 mm x iØ 6 mm 
101391

Tube connector 
G1/4o
104820

Remote mounting �for lube-points with vibration, limited mounting 
          space, high temperatureDirect mounting * This position is not possible when a protection cap is used

�� 3reSare lube�Soint

Clean lube-point Remove grease fitting Add reducer and tubes (if required)

For remote mounting:
Prefill lube-point and any grease lines / connections  

(use the same grease that is contained in the lubrication system)

For direct mounting:
Prefill lube-point and any connecting parts 

(use the same grease that is contained in the lubrication system)

Assembly
Screw control unit onto LC unit until 

arrow lines up (see enlargement)

Note
activation / exchange 

date on label Remove plug

�� Activation � ,nstallation oI lubrication system

Add sealant

Pressure check: Lube-point / all connecting parts
(refer to perma STAR VARIO installation guide for details)

Select discharge period
1 - 12 months

STAR Stützkonsole 
101390
STAR Stützkonsole 
101390
STAR support flange  
G1/4o x G1/4i (brass/plas-
tic) 101390

Select LC unit
60, 120, 250 cc

Select a suitable lubricant 
Ior Serma S7A5 9A5,2 /& unit
 e. g. perma Multipurpose grease SF01

Select discharge Seriod
 e. g. with perma SELECT Software
(refer to our product catalog for details)

3ossible mounting Sositions�

([amSles� %earing lubrication
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Ihr perma Partner: 
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