perma PRO C LINE

Manual resumido

Montaje
1 | INSERTAR LAS PILAS

Pilas PRO B

(Pila de reserva)
Sin funcién:

El ajuste del tamano
_~" dela PRO LC se lleva
a cabo en el display.
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Elementos dentados

Pieza de arrastre

Instale las pilas PRO B (segun indica la flecha en
la etiqueta) en la unidad de motor.

3 | ORIFICIO DE SALIDA

Presione la PRO LC en la tapa de cierre hasta que
salga el lubricante.

Conexion del cable de conexion

Escanear el cédigo QR le
llevara a un videotutorial.

2 | TAPA PARA PRO LC & TAPON DE CIERRE

Tapa de cierre PRO LC

Tapa de cierre

Introduzca la PRO LC en la tapa de cierre y retire el
tapon de cierre de la PRO LC.

4 | ACCIONAMIENTO

ii’i!ili\l

Coloque la PRO LC con la tapa en el PRO C Motor.
Gire la tapa en el sentido horario hasta que la tapa
de la bayoneta encaje en su lugar.

Numero PIN del enchufe
situado en el lubricador

Color lizos en

el cable estandar Funcién

1 marrén Sin conexion

2 blanco Averia*

3 azul Masa

4 negro Tension (15V hasta 30 V - DC)

*Senal de averia low-activa (légica negativa)!

Conecte los alambres conectados al control de su sistema. Preste atencién a la asignacion de pines del enchufe.
Deberd aislar los alambres conectados segun VDE. Introduzca el cable de 4 polos en el enchufe (ver imagen 6) del
lubricador. Enrosque la capsula de contacto del cable de conexidon con el PRO C LINE Motor.

Expertos en soluciones de lubricacion automatica




para cada salida activa, repetir la

configuracion de las carreras y del

tiempo de pausa

Display

Sistema de lubricacién desconectado (OFF)

Sistema de lubricacion conectado (ON)

Indicacidn del tiempo restante

Teclas de servicio

pulsado pulsado
Pulsado de largo > 4 seg. largo > 4 seg.
las teclas Pl @i pultsaito @i hasta que cambie | hasta que cambie
el display el display
¢
Salto a un nuevo Vuelta al displa
Funcién Seleccion en Ajuste de los display y grabado anterior anuFaciyén
display actual valores de los valores Y X
- de los cambios
ajustados

Opciones de configuracion & indicacion en la pantalla

Display

Significado / Descripcion

A 4

pulsado corto

De fabrica con
PRO LC montada.

¥

pulsado largo

Indicacion del tiempo restante
Reajuste de PIN
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Display intermitente

Me,

Cambio 1 cifra
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Introduccién del PIN actual
PIN (1. Cifra)
PIN “00” entrega de fabrica
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Cambio 2 Cifra
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Introduccién del PIN actual
PIN (2. Cifra)

PIN-Introduccién
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Configuracion del tamafo
delaPROLC
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Cambio de LC500 a LC250
v
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Encendido / Apagado Salida 1
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Configuracién de las salidas:
Ajuste de la salida 1 Outlets aparecen
solo si el MP-6 estd conectado

K
5

Salida 1 activada
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Encendido / Apagado Salida 2

Salida 2 activada,
Operar de la misma forma
para otras salidas
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Cambio del nimero de carreras
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Eleccion del nimero de carreras
para la salida 1
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Cam cifra
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Configuracion del tiempo de pausa
para la salida 1:
cambio de la primera cifra
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( Tiempo de |
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Cambio 2 cifra
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Configuracion del tiempo de pausa
para la salida 1:
cambio de la segunda cifra
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Cam cifra
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Cambio del PIN (1. Cifra) en el primer
ajuste o después de un PIN-Reset,
por lo demas la configuracion esta completa
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Cambio 2 cifra
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Cambio del PIN (2. Cifra) en el primer
ajuste o después de un PIN-Reset
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Configuracién completa

perma-tec GmbH & Co. KG
Hammelburger Str. 21

97717 Euerdorf
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Tel.: +49 9704 609 - 0
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