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Este manual de instalacidn le ayudard en el montaje del sistema de lubricacion permay a evitar errores posibles de montaje.
Debe considerarse en combinacién con el manual de uso.

Los planos de instalacion sélo son ejemplos de montaje. La instalacion del sistema de lubricacién se adaptard a las
circunstancias locales.

Se aplicaran las exclusiones de responsabilidad del manual de uso.

El manual de instalacidén no afecta a la validez del manual de uso.

Consideraciones basicas

e perma STAR CONTROL es un sistema de puntos individuales de lubricacién. Use un sistema de lubricacién propio
para cada unidad lubricante.

e perma STAR CONTROL tiene una rosca de conexion R'..

e Laboquilla de engrase que se esté usando debe cambiarse por un reductor adecuado. perma ofrece una amplia gama de
reductores, alargadores, tubos flexibles, soportes y otras conexiones.

e Antes de lainstalacidn, asegurese de preparar una lubricacién adecuada de la unidad con lubricante fresco. Para ello,
perma le puede proporcionar cualquier lubricante en cartuchos de 400 g para pistolas manuales de engrase.

e  Elija el lubricante adecuado para su aplicacién. En perma encontrard una seleccion de lubricantes estandar adecuados
para los més diversos ambitos de aplicacion.

e Todas las conexiones metal con metal deben encolarse con Loctite® 243™.

e Rellene todas las piezas de conexién y mangueras con el mismo lubricante que hay en el sistema de lubricacién.

e Para el seguimiento de varios puntos de lubricacién es recomendable usar un plan de lubricacién y mantenimiento. Para la
administracion online de los puntos de lubricacion, aqui puede acceder al software gratuito de perma CONNECT.

e Puede encontrar informacion sobre cémo seleccionar el lubricante adecuado en nuestro catélogo de productos. La
seleccion también se puede realizar a través de la aplicacion perma SELECT. Este software gratuito también le ayuda a
elegir el sistema de lubricacidn adecuado, el lubricante y el tiempo de dosificacion.

Mds informacién sobre nuestros productos perma g_‘
encontrard en nuestro sitio web www.perma-tec.com OLE
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Determinacion del tipo de montaje

Montaje directo

Dé siempre preferencia al montaje directo del sistema de lubricacién sobre el punto de lubricacién para reducir en lo posible
la presion del lubricante.

En caso de montaje oblicuo u horizontal se debe usar la
consola de soporte STAR G1/4e x G1/4i (109420)

Reductor adecuado para la rosca de conexion

El montaje de perma STAR CONTROL se puede realizar tanto en interior como exterior, en cualquier posicion.

b Tt ©

En combinacion con la tapa protectora, sélo es posible el montaje en posicidn vertical (con salida del lubricante abajo) a horizontal!

~— ATENCION

En combinacion con la STAR LC 500

sélo el montaje indirecto en posicion de montaje

vertical (salida en la parte inferior) es admisible.
: Accesorios necesarios:

» Consola de soporte STAR Heavy Duty (110757)

» Soporte de montaje STAR adecuado

Si se usa una unidad LC llena de aceite, la inclinacién no puede superar los 45°. \




Montaje a distancia con manguera % i
Todas las conexiones metal con metal

. iy . deben encolarse con Loctite® 243™
La instalacion debe realizarse con una manguera:

e  Siempre que en el punto de lubricacion las temperaturas sean superiores a +60 °C

e  Sihay grandes vibraciones en el punto de lubricacion

e Sino se puede acceder directamente al punto de lubricacion debido a las medidas de seguridad
(p. ej. separacién por rejilla protectora)

e Sielacceso al sistema de lubricacién implica un elevado riesgo de accidente

e Siel sistema de lubricacién puede sufrir dafios desde el exterior (p. ej. por impactos de piedras)

e Alutilizar la STAR LC 500

Evite una longitud innecesaria de las mangueras y use Unicamente mangueras con un didmetro interior de 6 mm, como minimo. La presion
del lubricante asi como de dosificacion se veran influidos por las mangueras y el didmetro de los orificios de salidas de la carcasa del
rodamiento. La sujecién de perma STAR CONTROL se realiza con el soporte de montaje simple para 1 punto G1/4i. Asegure la manguera con
un material de sujecién adecuado (abrazaderas de tubo, bridas de cables, etc.) para protegerla de posibles dafios y roturas. Dependiendo
del lubricante empleado y de las condiciones ambientales, se pueden usar mangueras de distintas longitudes, p. ej.

- perma MULTI LC 150-2 (SF01): 5m (+20 °C)
- perma MULTI 100 (S032): 5m (+20 °C)

-
'-.l-'
E¥3E
Encontrard informacién detallada sobre los KIT DE ACCESORIOS y los e
KIT DE MONTAJE STAR perma en nuestro sitio web www.perma-teccom ____ [&E]¥*
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Montaje con lubricacion de aceite % Pegar todas las uniones de

metal con metal con
[ Loctite® 243™

Montaje directo

La perma STAR LC llena de aceite estd equipada de serie con una valvula de retencidn de aceite en la salida. Cuando se conecta el sistema
de lubricacion directamente a un cepillo de lubricacidn, no es necesario instalar una valvula de retencion de aceite adicional.

KIT DE ACCESORIOS STAR Cadenas (117982)

Soporte (104864)

Valvulva de retencién de aceite G1/4e x G1/4i
hasta +60 °C(104862)

Cepillo lubricador de espuma hasta +80 °C 40 x 30 mm
G1/4i rosca de empalme superior + lateral (117435)

Montaje indirecto

Cuando se instala el perma STAR CONTROL con una manguera, debe montarse una valvula de retencion de aceite en el punto més bajo,
para evitar que la manguera llena de aceite se seque.

KIT DE MONTAJE STAR Cadenas (117983)

Soporte (104864)

Manguito de conexion G1/4e para manguera e®
8 mm recto(101496)

Vélvulva de retencidn de aceite G1/4e x G1/4i
hasta +60 °C(104862)

Cepillo lubricador de espuma hasta +80 °C 40 x 30 mm
G1/4i rosca de empalme superior + lateral (117435)



Montaje con tapa protectora y cable adaptador

En caso de montaje con tapa protectora, es necesario utilizar un cable adaptador para poder conducir el cable hacia abajo.

e Cable adaptador STAR CONTROL 50 c¢m (115505)

e Tapa protectora STAR VARIO Standard Duty 60/ 120 (109520)
e  Tapa protectora STAR VARIO Standard Duty 250 (109519)

e  Tapa protectora STAR Heavy Duty 250 (109999)

Tapa protectora STAR

Heavy Duty 250 T

Cable adaptador
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Preparacion del punto de lubricacién

1. Antes de instalar el sistema de lubricacién limpie el punto de lubricacion para evitar que se
ensucie el canal de lubricante.

2. Retire la boquilla de engrase o el tornillo de cierre de la rosca de conexién y calcule el tamano de la rosca.

Determine el tamafio de la rosca de
empalme en el punto de lubricacion
perma Placa para determinar roscas
(110374).

—FTE
R AT
-

Rl A AT T

“ s ——

3. Enroscar manguito reductory, si corresponde, montar los tubos flexibles necesarios.

‘__) Todas las conexiones metal con metal

l deben encolarse con Loctite® 243™




4. Prelubricar el punto de lubricacion, todas las conexiones y tubos flexibles. Rellenar las mangueras y piezas de
conexion con el lubricante adecuado previamente a fin de que éste llegue rapidamente al punto de lubricacion.

——  Prensa manual de grasa (101455)

t Manguera con unién giratoria acoplamiento hidraulico

para prensa manual de grasa (110199)

Lt KIT DE ADAPTADORES PRIMERA INYECCION
PARA MANGUERA (117907)

5. En montaje a distancia rellenar previamente con lubricante el punto de lubricacién y tubos flexibles.

o I

6. Para la prelubricacion y el llenado de las mangueras o tubos, use el adaptador de prellenado:
KIT DE ADAPTADORES PRIMERA INYECCION PARA MANGUERA (117907)
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Prueba de presion

Antes de instalar un sistema de lubricacion hay que comprobar la contrapresién del punto de lubricacién, para garantizar el buen
funcionamiento del sistema elegido.

Para la mayoria de los puntos de rodamiento se requiere una presion de introduccién de 0,5 a 2 bar. perma STAR CONTROL es adecuado
para estos puntos.

perma STAR CONTROL

Mandmetro

Kit de accesorios para el
mandometro

Llave de paso

Para la prueba de presién puede usar perma STAR CONTROL en combinacién con el kit de accesorios para el manémetro (101480).

Asegurese de usar en la unidad LC de perma STAR CONTROL el mismo lubricante que ha elegido para la aplicacion.

Kit de accesorios para el manémetro (101480)
(pida el sistema de lubricacion por separado)

10




Realizacion de la prueba de presion

1. Retire la boquilla de engrase.

2. Enrosque el reductor en el punto de lubricacion y conecte el juego de conexiones para la prueba de presidn.
3. Conecte la conexién abierta con perma STAR CONTROL.

4. Ponga en marcha el equipo para que el punto de lubricacidn esté en funcionamiento y se pueda medir la
contrapresién relevante (Atencidn: observe la normativa de prevencién de accidentes).

5. Abra la llave de bloqueo en el juego de conexiones.

6. Para activar una dosificacion especial, pulse el pulsador en
perma STAR CONTROL durante unos 10 segundos hasta que en
la pantalla aparezca PU.

7. Durante la dosificacion especial se debe observar la presion
en el mandmetro. Si la presion sube por encima de 7,5 bar, se
desconecta automaticamente el sistema de lubricacidn.

8. Se habrd alcanzado la presion méaxima si durante el proceso
de dosificacion la presién no sigue subiendo. Para calcular la
presion necesaria en el sistema, debe esperar otros 5 minutos
y leer la presion en el mandmetro.

9. Sila presidn del sistema es superior a 2 bar, debe ,,purgar” el punto de lubricacién con una pistola
de grasa mecanica y repetir los puntos 6y 7.

10. Si con ello no disminuye la contrapresidn, necesita otro lubricante u otro sistema.
Dirijase a su asesor perma para que le ayude a solucionar el problema.
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Activacion e instalacion

La puesta en marcha (véase el manual de uso) se realiza con el siguiente procedimiento:

Ensamble los componentes [motor, unidad LC)

Gire el anillo roscado hasta la marca (la flecha debe ser completamente visible)

Ajuste modo de funcionamiento, la LC y el tiempo y la cantidad de dosificacion (véase también las paginas 14y 15)
Retire el tapon de cierre y enrosque el sistema de lubricacion en el punto de lubricacion preparado

Conecte el Cable STAR CONTROL (véase también ,Instalacién eléctrica”)

a s N =

I
07/2023

)
01/2024

Conexion eléctrica

e Para la conexion del perma STAR CONTROL se dispone de cables de conexién en longitudes de 5 m (108432), 10 m (108431) y
20 m (110512)

e Elenchufe de conexidon tiene una rosca M8x1

o  Este cable de conexidn consta de 4 hilos

e Para la fuente de alimentacidn, hay que conectar el cable marrén (clavija 1; fuente de alimentacion + V CC) y el cable azul
(clavija 3 alimentacién GND)

e Elestado de funcionamiento del perma STAR CONTROL se sefializa a través del cable blanco (pin 2 sefalizacién si estado de
funcionamiento OK | Dosificacién) o el cable negro (pin 4 sefalizacion en caso de error]

e Cuando la STAR LC estd vacia, se envia un mensaje simultdneamente a través de los hilos blanco y negro

-+ 9-30vDC
D Porive

| |0UT max < 500 mA

} PouT max <9W(OV)...<30W(30V)

louT max < 500 mA

L]
ProtaL = Pprive + Pout
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El ejemplo muestra el diagrama de cableado de una conexidn en paralelo de 4 perma STAR CONTROL:

Si los motores se conectan en paralelo, no es necesario utilizar diodos de blogueo adicionales.




Configuracion TIME
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Mantener pulsado el pulsador SET
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Ajustar modo

Mantener pulsado el pulsador SET durante 5 s

En la barra de menu parpadea el modo “TIME" | “IMPULSE”
Seleccionar “TIME” pulsando una vez el pulsador SET
Después de 3 s se acepta el cambio

(sin pulsar el pulsador SET)

Ajustar tamano del LC

Posibilidad de ajuste en cuanto los tamanos del LC parpadean
Ajustar el tamano del LC pulsando el pulsador SET:

1vez=LC 60 3veces = LC 250

2veces=1C 120 4 veces = LC 500

Después de 3 s se acepta el cambio

(sin pulsar el pulsador SET)

14

Ajustar el tiempo
En la configuracion inicial, la pantalla muestra

“Month Week” Cuando se cambia la configuracion,
aparece la Ultima configuracion vigente
e Para ajustar el tiempo (Month, Week):
1 vez = Month [meses)
2 veces = Week (semanas), pulsar el pulsador SET
o Después de 3 s se acepta el cambio
(sin pulsar el pulsador SET)

Ajustar el tiempo de dosificacion deseado
e Posibilidad de ajuste en cuanto las cifras

del segmento izquierdo parpadean
Ajustar la duracion del tiempo de dosificacion mediante

presién corta de la tecla o larga (= funcidn desplazar)
e Después de 3 s se acepta el cambio
(sin pulsar el pulsador SET)



Configuracion IMPULSE
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Ajustar el volumen de dosificacion por impuls

Ajustar modo
Mantener pulsado el pulsador SET durante 5 s e Posibilidad de ajuste en cuanto las cifras
del segmento derecho parpadean

En la barra de menu parpadea el modo “TIME" | “IMPULSE
Ajustar el volumen de dosificacion por

e Seleccionar “IMPULSE" pulsando una vez el pulsador SET .
e Después de 3 s se acepta el cambio impulso pulsando el pulsador SET:
(sin pulsar el pulsador SET) 1vez=0,1cm?®/impulso
2 veces = 0,2 cm®/ impulso, etc.

Después de 3 s se acepta el cambio

Ajustar tamano del LC _
. . R (sin pulsar el pulsador SET)
Posibilidad de ajuste en cuanto los tamanos del LC parpadean

Ajustar el tamano del LC pulsando el pulsador SET:
1vez=LC 60 3veces = LC 250
2veces=1C 120 4 veces = LC 500
Después de 3 s se acepta el cambio

(sin pulsar el pulsador SET)
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Identificacion de los sistemas de lubricacion

En la etiqueta del sistema de lubricacidn estd impreso la referencia del articulo, el codigo de producto junto con la fecha de fabricacion,
numero interno y la identificacion del lubricante.

STAR

01 24 07 2[[- Az Lubricant Cartridge
/241 07/

Manufactured by: perma-tec GmbH & Co. KG Art. No. 100724 | SM-2401-37337
Hammelburger Str. 21 | 97717 EUERDORF ey

www.perma-tec.com | Tel.: +49 9704 609-0 E — perma MULTILC 150-2 [SF01]
Made in Germany 120 cm’ / 4.06 fl.oz. (US)

Fecha de activacién y cambio. Art. No. | Nimero de serie

(A anotar por parte del usuario) (Denominacion del producto - Afio / semana de
fabricacién - nimero interno)

Denominacion del lubricante
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| NOTAS
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